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给产品设计

带来新的可能

材料自身的美观性与产品所要求的功能性能否二者兼得？

身为钢材制造业者，这是我们多年以来一直困扰着的一个问题。

并非画蛇添足，而是遵从素材本身的特性，

从而创造出市场上从未出现过的创意性钢板。

这里，我们将推荐一种名为Feluce的新产品，

其展现出金属质感，柔韧度，平滑度，

带来另一种薄板材料可能性。

Fe:「铁」的元素符号+Luce：意大利语「光」
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「减法设计」的

兼顾了美观性和功能性、

有2种颜色可供选择的钢板

材料自身的美感和产品所要求的机能

如何在兼顾成本的前提下并存？

在产品设计的过程中常常会遇到此类烦恼。

我们并没有采取以往一贯的，在材料表面叠加「华丽装饰」的手法，

而是挑战了新的制造方式，

在保证耐腐蚀性功能的镀层自身上，赋予了设计性。

创造出了从感观质量和成本层面均有着优异表现的、

具有良好可加工性的钢板。

FeLuce是我们在探索能够满足市场多样化需求的钢板的理想状态过程中，

所最终得到的一个「造物的答案」。

FeLuce是为了提高钢板功能性，对镀层直接进行拉丝加工（hairl ine）。

呈现了金属本身的质地。

追求「不造作」所实现的美与功能相融合。

FeLuce有2种标准色：呈现出上等质感且稳重的黑色，

及通过丰富的折射，来调和空间的银色。

为产品，乃至日常的生活风格，带来新的可能。

[FeLuce的市场定位概念图]
感观质量

价格带

铝

不锈钢

涂装钢板

层压钢板

AL

SUS

VCM

PCM
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皮膜构成

诞生了　　　　的生产设备

制造设备

Feluce是在我公司薄板商品的重要生产据点——

濑户内制作所广畑地区所制造的。

作为表面处理的一个环节，

在既有的电镀锌钢板制造工序上实施了产线内（Inline）拉丝加工。

焊接 清洗 涂镀 增加纹饰 后处理 干燥

涂镀后外观 增加纹饰后外观 最终产品外观

【濑户内制铁所 广畑地区】

位于自古以来以“Tatara”制铁而繁荣的濑户内西播磨地区。

是与当地社会共发展，专业生产薄板的资源循环型制铁所。

是对应多样的需求，全球率先挑战确立制造工序的，

高机能·高级薄板商品的供给据点。

剪切

黑色

银色

由卓越的设计所创造的光辉

全新创意钢板Feluce（拉丝电镀锌镍合金钢板），在拥有金属光泽的同时，

保证了耐腐蚀性、并在厚度仅为3μ左右的镀层上进行了拉丝加工。

材料表面涂上了全新开发、具有各种性能的保护树脂涂层。

以此生产出功能与美感兼并、

加工性优异的柔软精品钢板。

表面处理技术

兼具设计性（金属感）与各性能（耐指纹性·耐药品性等） 
设计性：必须薄膜化 ⇔  耐药品性：厚膜则有利
通过抑制「漆线」，实现了良好的加工性

兼具设计性（金属感）与耐腐蚀性
确定镀层种类并确立对3μm程度镀层厚度实施削磨的条件

※拉丝加工仅在正面实施。在反面侧，有锌镍合金镀层、一次防锈皮膜。

新开发的特殊皮膜

镀层面的削磨技术

薄膜树脂涂层

锌镍合金镀层

钢板

薄膜树脂涂层

钢板

锌镍合金镀层 
※增加拉丝装饰
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即使在铝发生腐蚀的环境之下，也确认到良好的耐腐蚀性。

SUS304 BA 铝1050

发挥着兼具优异的耐腐蚀性·耐指纹性的性能

诸性能

耐腐蚀性 【盐水喷雾试验 （依据JIS Z2371）72h】

SUS及铝在浸渍处出现变色，与此相比FeLuce呈现出优异的耐指纹性。

耐指纹性 【浸渍0.5%凡士林 （20℃，5s）】

项 

目
试  验  条  件

SUS304

（BA）

铝

（1050）

表
面
硬
度

刮痕硬度（铅笔法）

JIS K 5600 5-4 

750g

耐
指
纹
性

浸渍0.5%凡士林

（20℃，5s）

色差ΔE＊ 

耐
污
染
性

万能笔（红色）

涂布万能笔  24h后

用乙醇擦拭去除

万能笔（黑色）

涂布万能笔  24h后

用乙醇擦拭去除

耐
候
性

SWOM

150h  色差ΔE＊ 

光泽保持率

※FeLuce具有皮膜结构上所记载的树脂涂层，与SUS304（BA/无皮膜），铝（1050/无表面处理）的比较评价结果。 ※FeLuce具有皮膜结构上所记载的树脂涂层，与SUS304（BA/无皮膜），铝（1050/无表面处理）的比较评价结果。

耐
腐
蚀
性

平板（密封端面·反面）

盐水喷雾试验

（依据JIS Z2371）72h

耐碱性

1%NaOH水溶液

20℃  浸渍24h

耐
药
品
性

耐酸性

1%醋酸20℃

浸渍24h

耐
热
性

划格胶带剥离

70℃，168h后

H H ー ー

无异常 无异常 无异常 产生白锈

1.5 0.4 3.7 3.4

无异常 无异常 无异常  无异常

无异常 无异常 无异常 材料消失

无异常 无异常 无异常 无异常

无异常 无异常 无异常 无异常

100/100 100/100 100/100 100/100

≦1 

65～70％

≦2 

75～80％
ー ー

指纹明显指纹不明显
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可制造范围

方筒拉深成形品
板厚：0.6mm

外径R：3.75mm

拉深高度：15mm

包边折弯成形品
板厚：0.6mm

圆筒拉深成形品
板厚：0.6mm

拉深率：2.1

拉深高度：36mm

加工例（冲压成形品） 规格体系

机械性能

镀层重量

种类 规格代号
适用板厚
mm

屈服点
或耐力
N/mm2

抗拉强度
N/mm2

显示厚度
0.40mm以上
0.60mm未满

显示厚度
0.60mm以上
1.0mm未满

显示厚度
1.0mm以上
 1.6mm未满 

显示厚度
1.6mm

延伸率%

一般用 NSNCC 0.4～1.6 ー ー ー ー ー ー

拉深用 NSNC270D 0.4～1.6 ー 270以上 36以上 38以上 39以上 40以上

非时效性
深拉深用

NSNC270E 0.4～1.6 ー 270以上 38以上 40以上 41以上 42以上

非时效性
超深拉深用

NSNC270F 0.6～1.6 （175以下） 270以上 ー 45以上 46以上 47以上

非时效性
超超深拉深用

NSNC270G 0.6～1.6 （175以下） 270以上 ー 47以上 48以上 49以上

10 8.5 8 1.4

20 17 16 2.8

30 25.5 24 4.2

镀层重量代号
参考

镀层膜厚（单面）
μm

正反同等厚度镀层
g/m2

最小镀层重量（单面）
正反不同厚度镀层

g/m2

本资料所记载的技术信息是对产品具有代表性的特征和性能进行介绍说明，除明确标明为“规格”的规定事项以外，均不表示保证。

对于误用或不当使用本资料所记载的信息而造成的损失，本公司概不承担任何责任，敬请予以谅解。此外，这些信息今后在未事先通知的情况下

可能有所变动，因此关于最新信息，请向各有关部门咨询。 本资料所记载的内容未经许可不得擅自转载或复制。

本资料上记载的我们公司的产品和服务名称是日本制铁株式会社、日本制铁株式会社下属公司或者第三方授权日本制铁株式会社或其下属公

司使用的商标或注册商标。

资料上记载的其它产品和服务名称则可能是其他所有者的商标或注册商标。

· 关于其他材料的性能测量例子，是我公司实施的试验结果，并非作为普遍性能而记载。

· 本产品未设定在户外受盐影响的地方使用。请注意端面部的耐腐蚀性。

· 请小心使用本产品，切勿伤及镀层、表面处理皮膜。

【注意事项】
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· 拉丝（hairl ine）是与板宽垂直的方向（长度方向）。

· 如有可制造范围之外的需求，请另行咨询。

长度方向

700～1,250mm

板厚
0.40～1.60mm

板宽


