
〒100-8071 東京都千代田区丸の内二丁目6番1号
Tel: 03-6867-4111　Fax: 03-6867-5607

鋼 管www.nipponsteel.com

継目無機械構造用
鋼管

継目無機械構造用鋼管
P011_03_202407f

© 2019, 2024 NIPPON STEEL CORPORATION  無断複写転載禁止
〒100-8071 東京都千代田区丸の内二丁目6番1号
Tel: 03-6867-4111　Fax: 03-6867-5607

鋼 管www.nipponsteel.com

継目無機械構造用
鋼管

継目無機械構造用鋼管
P011_03_202407f

© 2019, 2024 NIPPON STEEL CORPORATION  無断複写転載禁止



1

はじめに

特　長………………………………………………………………………………………………………………………………………………………  2
主な規格と用途例… ……………………………………………………………………………………………………………………  2～ 5
　自動車部品… ……………………………………………………………………………………………………………………………………… 3
　建設機械部品……………………………………………………………………………………………………………………………………… 4
　産業機械部品・建築部材………………………………………………………………………………………………………………… 5
製造工程図…………………………………………………………………………………………………………………………………………6・7
種類と標準仕様…………………………………………………………………………………………………………………………………8・9
製造可能範囲

　熱間仕上継目無鋼管（マンネスマン・マンドレルミル法）… ………………………………………10・11
　焼入れおよび焼戻し鋼管（マンネスマン・マンドレルミル法）……………………………………12・13
　冷間仕上継目無鋼管（マンネスマン・マンドレルミル法）…………………………………………………… 14
寸法許容差…………………………………………………………………………………………………………………………………………… 15
参考資料

　硬さ換算表… …………………………………………………………………………………………………………………………………… 16
　寸法・質量および断面性能… ……………………………………………………………………………………………………… 17
　機械構造用炭素鋼・合金鋼 対照表… ………………………………………………………………………………………… 18

　当社は高級継目無鋼管のトップメーカーとしてエネルギー分野、自動車、建設機械
をはじめとする各種産業機械分野等、あらゆる分野へ最高品質の継目無鋼管をお届け
してまいりました。
　現在、関西製鉄所　和歌山地区（和歌山県和歌山市、海南市）、関西製鉄所　尼崎
地区（兵庫県尼崎市）で最新の技術を駆使し継目無鋼管を製造しておりますが、自動車、
建設機械などに使われる継目無鋼管においてもニーズの多様化によって年々高機能化
しております。
　当社の製銑・製鋼工程からの一貫管理によって製造された継目無機械構造用鋼
管はその均一な組織、スムーズな内外面性状、高寸法精度等、他社の追随を許さ
ない高品質によりお客さまから高い評価をいただいております。
　益々多様化していくお客さまのご期待に応えるため、「顧客評価No.1」を目指し、
なお一層の努力を続けてまいります。

はじめに 目  次

ご注意とお願い
本資料に記載された技術情報は、製品の代表的な特性や性能を説明するものであり、「規格」の規定事項として明記したもの以外は、
保証を意味するものではありません。本資料に記載されている情報の誤った使用または不適切な使用等によって生じた損害につきま
しては責任を負いかねますので、ご了承ください。また、これらの情報は、今後予告なしに変更される場合がありますので、最新の
情報については、担当部署にお問い合せください。
本資料に記載された内容の無断転載や複写はご遠慮ください。
本資料に記載された製品または役務の名称は、当社および当社の関連会社の商標または登録商標、或いは、当社および当社の関連会
社が使用を許諾された第三者の商標または登録商標です。
その他の製品または役務の名称は、それぞれ保有者の商標または登録商標です。
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サイド用

薄肉ベアリング

等速ジョイントボールケージ

エアバッグインフレータ（サイド用）

等速ジョイントボールケージ

等速ジョイントボールケージ

ステアリングラックバー

エアバッグインフレータ（カーテン用）

ドライブシャフト

インプットシャフト

ドライブシャフト

ベアリング

バルブロッカー用ベアリング

インプットシャフト

ステアリングラックバー

ウォーターポンプ用ベアリング

ドライブシャフト

カーテン用

エアバッグインフレータ

区　分 主な規格 主な用途例 製品の加工例

炭素鋼 低炭 STKM 11A～ 13A
S10CTK～ S25CTK

シリンダー、印刷ロール、金型、台車部品
ブッシュ、継手、農機具
フォークリフト用タイヤ

切削、溶接
塑性加工

中炭 STKM 14A～ 15A
S35CTK～ S38CTK

ドライブシャフト 塑性加工
熱処理

高炭 STKM 16A、17A
S40CTK～ S55CTK

印刷ロール、ラックバー、
インプットシャフト
継手、エンジン部品、ミッション部品
シリンダー、ブッシュ

熱処理（主に焼入れ焼戻し）
切削、塑性加工

高マンガン鋼 STKM 18A～ 20A シリンダー、ボーリングロッド 切削、溶接

（日本製鉄材質） SUMISTRONG® 55-H～ 100-QC シリンダー、アースドリル
クレーンブーム

切削、溶接

合金鋼 SCr 415TK、420TK
SCM 415TK～ 440TK
SNCM 439TK

ギア、シリンダー、ブッシュ、エアバッグ
アキュームレータ、ビット材
駆動部品（ドライブシャフト、ボールケージ）

熱処理、切削
塑性加工

軸受鋼 SUJ2 ベアリング、インナーレース、スライドシャフト 切削、熱処理

1. 材料設計から一貫管理による高性能鋼の製造
・お客さまのニーズにあった材料をお届けするため、材料設計の段階から一貫管理を行っております。
・原料処理、製銑・製鋼の段階から厳重な品質管理を行っており均質な材料をお届けしています。

2. 最新の製管技術による継目無鋼管の製造
・ 長年の伝統とたゆまぬ技術開発で培った、高交叉角穿孔法をはじめとする当社独自の継目無鋼管製造技術に

 より、優れた内外面の表面性状、高寸法精度を実現しています。

3. 広範囲の製造可能範囲
・ 熱間仕上設備ならびに冷間仕上設備を有しており、小径から大径まで広範囲の製造可能範囲を確立しています。
・ 充実した熱処理設備をはじめとする精整設備により、あらゆる規格・用途に応じた継目無鋼管の製造が可能です。

4. 厳密な品質管理
・各工程でコンピューターによるコントロールを行い、一品ごとに品質管理を行っています。
・さらに各種非破壊検査を併用し厳重な品質管理を実施し高精度の製品を安定供給いたしております。

主な規格と用途例

NIPPON STEEL CORPORATION
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印刷ロール

パワーショベル用フランジ

制震用オイルダンパ

アキュームレーター

印刷ロール

クローラークレーン

アースドリル

ショベル

トラッククレーン

ブーム材

ギア材

シリンダー

履帯用ブッシュ

履帯用ピン

NIPPON STEEL CORPORATION



6 7

管 材

切 断 非破壊検査 表示・塗装 冷間製品

冷 却 矯 正 非破壊検査

潤滑処理

熱処理

冷 牽 熱処理 矯 正

表示・塗装 熱間製品

加 熱 再加熱 絞り圧延

熱間工程

マンネスマン方式

冷間工程

交叉穿孔 圧 延
（マンドレルミル ）

定 径

製造工程図 継目無鋼管（マンネスマン方式）

■熱間工程
◎マンドレルミル方式
丸鋼片ビレットを加熱した後、交叉穿孔機で中空素管とし、続いて多段連続圧延機であるマンドレルミルで延伸圧延し
母管となります。この母管は、再加熱され絞り圧延機で所定の外径・厚さに仕上げ製品とします。

◎冷間工程
熱間工程で製造された製品より高度の寸法精度・機械的性質を要求されるものについては、熱間工程に続いて冷間引抜
き加工をして製品とします。

交叉穿孔機

NIPPON STEEL CORPORATION



8 9

種類の記号 製造方法
化学成分（％） 機械的性質

備考
C Si Mn P S Cu Ni Cr Ni+Cr Mo Nb V Nb+V B

引張強さ 降伏点 伸び＊1

N/mm2 N/mm2 ％

炭
素
鋼

STKM 11A 製造のまま ≦ 0.12 ≦ 0.35 ≦ 0.60 ≦ 0.040 ≦ 0.040 － － － － － － － － － ≧ 290 － ≧ 35

JIS G3445
機械構造用
炭素鋼鋼管

STKM 12A 製造のまま ≦ 0.20 ≦ 0.35 ≦ 0.60 ≦ 0.040 ≦ 0.040 － － － － － － － － － ≧ 340 ≧ 175 ≧ 35

STKM 13A 製造のまま ≦ 0.25 ≦ 0.35 0.30/0.90 ≦ 0.040 ≦ 0.040 － － － － － － － － － ≧ 370 ≧ 215 ≧ 30

STKM 14A 製造のまま ≦ 0.30 ≦ 0.35 0.30/1.00 ≦ 0.040 ≦ 0.040 － － － － － － － － － ≧ 410 ≧ 245 ≧ 25

STKM 15A 製造のまま 0.25/0.35 ≦ 0.35 0.30/1.00 ≦ 0.040 ≦ 0.040 － － － － － － － － － ≧ 470 ≧ 275 ≧ 22

STKM 16A 製造のまま 0.35/0.45 ≦ 0.40 0.40/1.00 ≦ 0.040 ≦ 0.040 － － － － － － － － － ≧ 510 ≧ 325 ≧ 20

STKM 17A 製造のまま 0.45/0.55 ≦ 0.40 0.40/1.00 ≦ 0.040 ≦ 0.040 － － － － － － － － － ≧ 550 ≧ 345 ≧ 20

STKM 18A 製造のまま ≦ 0.18 ≦ 0.55 ≦ 1.50 ≦ 0.040 ≦ 0.040 － － － － － － － － － ≧ 440 ≧ 275 ≧ 25

STKM 18B 製造のまま ≦ 0.18 ≦ 0.55 ≦ 1.50 ≦ 0.040 ≦ 0.040 － － － － － － － － － ≧ 490 ≧ 315 ≧ 23

STKM 19A 製造のまま ≦ 0.25 ≦ 0.55 ≦ 1.50 ≦ 0.040 ≦ 0.040 － － － － － － － － － ≧ 490 ≧ 315 ≧ 23

STKM 20A 製造のまま ≦ 0.25 ≦ 0.55 ≦ 1.60 ≦ 0.040 ≦ 0.040 － － － － － ≦ 0.15 ≦ 0.15 ≦ 0.15 － ≧ 540 ≧ 390 ≧ 23

S10CTK 製造のまま 0.08/0.13 0.15/0.35 0.30/0.60 ≦ 0.030 ≦ 0.035 ≦ 0.30 ≦ 0.20 ≦ 0.20 ≦ 0.35 － － － － － ＊ 2 ＊ 2 ＊ 2

JIS G3478
一般機械構造用
炭素鋼鋼管

S25CTK 製造のまま 0.22/0.28 0.15/0.35 0.30/0.60 ≦ 0.030 ≦ 0.035 ≦ 0.30 ≦ 0.20 ≦ 0.20 ≦ 0.35 － － － － － ＊ 2 ＊ 2 ＊ 2

S35CTK 製造のまま 0.32/0.38 0.15/0.35 0.60/0.90 ≦ 0.030 ≦ 0.035 ≦ 0.30 ≦ 0.20 ≦ 0.20 ≦ 0.35 － － － － － ＊ 2 ＊ 2 ＊ 2

S40CTK 製造のまま 0.37/0.43 0.15/0.35 0.60/0.90 ≦ 0.030 ≦ 0.035 ≦ 0.30 ≦ 0.20 ≦ 0.20 ≦ 0.35 － － － － － ＊ 2 ＊ 2 ＊ 2

S43CTK 製造のまま 0.40/0.46 0.15/0.35 0.60/0.90 ≦ 0.030 ≦ 0.035 ≦ 0.30 ≦ 0.20 ≦ 0.20 ≦ 0.35 － － － － － ＊ 2 ＊ 2 ＊ 2

S45CTK 製造のまま 0.42/0.48 0.15/0.35 0.60/0.90 ≦ 0.030 ≦ 0.035 ≦ 0.30 ≦ 0.20 ≦ 0.20 ≦ 0.35 － － － － － ＊ 2 ＊ 2 ＊ 2

S48CTK 製造のまま 0.45/0.51 0.15/0.35 0.60/0.90 ≦ 0.030 ≦ 0.035 ≦ 0.30 ≦ 0.20 ≦ 0.20 ≦ 0.35 － － － － － ＊ 2 ＊ 2 ＊ 2

S50CTK 製造のまま 0.47/0.53 0.15/0.35 0.60/0.90 ≦ 0.030 ≦ 0.035 ≦ 0.30 ≦ 0.20 ≦ 0.20 ≦ 0.35 － － － － － ＊ 2 ＊ 2 ＊ 2

S55CTK 製造のまま 0.52/0.58 0.15/0.35 0.60/0.90 ≦ 0.030 ≦ 0.035 ≦ 0.30 ≦ 0.20 ≦ 0.20 ≦ 0.35 － － － － － ＊ 2 ＊ 2 ＊ 2

合
金
鋼

SCr 415TK 製造のまま 0.13/0.18 0.15/0.35 0.60/0.90 ≦ 0.030 ≦ 0.030 ≦ 0.30 ≦ 0.25 0.90/1.20 － － － － － － ＊ 2 ＊ 2 ＊ 2

JIS G3441
機械構造用
合金鋼鋼管

SCr 420TK 製造のまま 0.18/0.23 0.15/0.35 0.60/0.90 ≦ 0.030 ≦ 0.030 ≦ 0.30 ≦ 0.25 0.90/1.20 － － － － － － ＊ 2 ＊ 2 ＊ 2

SCM 415TK 製造のまま 0.13/0.18 0.15/0.35 0.60/0.90 ≦ 0.030 ≦ 0.030 ≦ 0.30 ≦ 0.25 0.90/1.20 － 0.15/0.25 － － － － ＊ 2 ＊ 2 ＊ 2

SCM 420TK 製造のまま 0.18/0.23 0.15/0.35 0.60/0.90 ≦ 0.030 ≦ 0.030 ≦ 0.30 ≦ 0.25 0.90/1.20 － 0.15/0.25 － － － － ＊ 2 ＊ 2 ＊ 2

SCM 430TK 製造のまま 0.28/0.33 0.15/0.35 0.60/0.90 ≦ 0.030 ≦ 0.030 ≦ 0.30 ≦ 0.25 0.90/1.20 － 0.15/0.30 － － － － ＊ 2 ＊ 2 ＊ 2

SCM 435TK 製造のまま 0.33/0.38 0.15/0.35 0.60/0.90 ≦ 0.030 ≦ 0.030 ≦ 0.30 ≦ 0.25 0.90/1.20 － 0.15/0.30 － － － － ＊ 2 ＊ 2 ＊ 2

SCM 440TK 製造のまま 0.38/0.43 0.15/0.35 0.60/0.90 ≦ 0.030 ≦ 0.030 ≦ 0.30 ≦ 0.25 0.90/1.20 － 0.15/0.30 － － － － ＊ 2 ＊ 2 ＊ 2

SNCM 439TK 焼なまし 0.36/0.43 0.15/0.35 0.60/0.90 ≦ 0.030 ≦ 0.030 ≦ 0.30 1.60/2.00 0.60/1.00 － 0.15/0.30 － － － － ＊ 2 ＊ 2 ＊ 2

SUJ2 応力除去
焼なまし 0.95/1.10 0.15/0.35 ≦ 0.50 ≦ 0.025 ≦ 0.025 ≦ 0.25 ≦ 0.25 1.30/1.60 － ≦ 0.08 － － － － 硬さ HRBS≦ 100 JIS G4805

高炭素クロム軸受鋼鋼材

高
張
力
鋼

SUMISTRONG® 55-H 製造のまま ≦ 0.22 ≦ 0.50 ≦ 1.50 ≦ 0.035 ≦ 0.035 － － － － － ≦ 0.08 ≦ 0.12 － － ≧ 540 ≧ 390 ≧ 23

日本製鉄販売品規格

SUMISTRONG® 60-Q 焼入れ、焼戻し ≦ 0.22 ≦ 0.50 ≦ 1.50 ≦ 0.035 ≦ 0.035 ≦ 0.50 ≦ 0.50 ≦ 0.60 － ≦ 0.30 － ≦ 0.12 － － ≧ 590 ≧ 490 ≧ 20

SUMISTRONG® 65-H 製造のまま ≦ 0.22 ≦ 0.50 ≦ 1.20 ≦ 0.035 ≦ 0.035 － － 0.30/1.10 － 0.10/0.30 － ≦ 0.12 － － ≧ 640 ≧ 440 ≧ 20

SUMISTRONG® 80-QA 焼入れ、焼戻し ≦ 0.22 ≦ 0.50 ≦ 1.20 ≦ 0.035 ≦ 0.035 ≦ 0.50 － 0.30/1.10 － 0.10/0.30 － ≦ 0.12 － ≦ 0.006 ≧ 785 ≧ 685 ≧ 15

SUMISTRONG® 80-QC 焼入れ、焼戻し ≦ 0.16 ≦ 0.35 ≦ 1.20 ≦ 0.030 ≦ 0.010 ≦ 0.50 ≦ 1.00 ≦ 0.80 － ≦ 0.60 － ≦ 0.10 － ≦ 0.006 ≧ 785 ≧ 685 ≧ 15

SUMISTRONG® 100-QC 焼入れ、焼戻し ≦ 0.20 ≦ 0.50 ≦ 1.20 ≦ 0.025 ≦ 0.010 ≦ 0.20 ≦ 0.20 ≦ 1.20 ≦ 1.20 ≦ 0.90 ≦ 0.06 ≦ 0.10 ≦ 0.10 － ≧ 960 ≧ 890 14

（注）上記一覧は、代表的な鋼管の種類です。上記鋼種以外でもご相談に応じます。お問い合せください。
　　＊1 伸びはJIS11号または12号試験片の管軸方向の場合。
　　＊2 実績値が必要な場合はご相談に応じます。

種類と標準仕様
表 1　化学成分および機械的性質

NIPPON STEEL CORPORATION
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31.8 
33.4  34.0 

38.1 
40.0 
42.7 
45.0 
48.6 
50.8 

54.0  55.0
57.0 
60.5 

63.5  65.0
70.0 
73.0 
76.3 
80.0 

82.6  85.0
89.1 

95.0  96.0
101.6 
105.0 

110.0  114.3
120.0 
124.0 
127.0 
130.0 
135.0 
139.8 
146.0 
150.0 
152.4 
154.0 
156.0 
159.0 
165.2 
168.3 
177.8 
180.0 
185.0 
190.7 
193.7 
200.0 
203.0 
205.0 
210.0 
216.3 
219.1 
225.0 
232.0 
241.8 
244.5 
250.0 
254.0 
267.4 
273.1 
280.0 
285.0 
298.5 
300.0 
305.0 
318.5 
323.9 
339.7 
350.0 
355.6 
365.1 
381.0 
400.0 
406.4 
426.0 

31.8 
34.0 
38.1 
40.0 
42.7 
45.0 
48.6 
50.8 

54.0  55.0
57.0 
60.5 

63.5  65.0
70.0 
73.0 
76.3 
80.0 

82.6  85.0
89.1 

95.0  96.0
101.6 
105.0 

110.0  114.3
120.0 
124.0 
127.0 
130.0 
135.0 
139.8 
146.0 
150.0 
152.4 
154.0 
156.0 
159.0 
165.2 
168.3 
177.8 
180.0 
185.0 
190.7 
193.7 
200.0 
203.0 
205.0 
210.0 
216.3 
219.1 
225.0 
232.0 
241.8 
244.5 
250.0 
254.0 
267.4 
273.1 
280.0 
285.0 
298.5 
300.0 
305.0 
318.5 
323.9 
339.7 
350.0 
355.6 
365.1 
381.0 
400.0 
406.4 
426.0 

（注） （1）上表以外の寸法についても、ご相談に応じます。
 （2）STKM 13Bの製造可能範囲については、お問い合せください。

外径

外径

（mm）

（mm）

（mm）

（mm）

肉　厚　（mm）

肉　厚　（mm）

外径

外径

2 3 4 5 10 15 20 25 30 35 40 45 50

2 3 4 5 10 15 20 25 30 35 40 45 50

3.0

12.0
13.0

14.5

16.0
17.0

18.0
19.0

20.0
21.0

22.0
24.5

25.5
26.5

28.0
29.0

35.0

36.0

48.0

50.0

40.0

40.0 45.0

51.59.0

8.0

7.0

10.58.5

7.5

6.5

5.0 41.2

40.0

43.0

46.5

51.0

4.0

3.5

3.7

3.2

3.0

2.8

46.5

30.9

：ご相談範囲

製造可能範囲
表 2　熱間仕上継目無鋼管（マンネスマン・マンドレルミル法）の製造可能範囲
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42.7 
45.0 
48.6 
50.8 

54.0  55.0
57.0 
60.5 

63.5  65.0
70.0 
73.0 
76.3 
80.0 

82.6  85.0
89.1 

95.0  96.0
101.6 
105.0 

110.0  114.3
120.0 
124.0 
127.0 
130.0 
135.0 
139.8 
146.0 
150.0 
152.4 
154.0 
156.0 
159.0 
165.2 
168.3 
177.8 
180.0 
185.0 
190.7 
193.7 
200.0 
203.0 
205.0 
210.0 
216.3 
219.1 
225.0 
232.0 
241.8 
244.5 
250.0 
254.0 
267.4 
273.1 
280.0 
285.0 
298.5 
300.0 
305.0 
318.5 
323.9 
339.7 
350.0 
355.6 
365.1 
381.0 
400.0 
406.4 
426.0 

42.7 
45.0 
48.6 
50.8 

54.0  55.0
57.0 
60.5 

63.5  65.0
70.0 
73.0 
76.3 
80.0 

82.6  85.0
89.1 

95.0  96.0
101.6 
105.0 

110.0  114.3
120.0 
124.0 
127.0 
130.0 
135.0 
139.8 
146.0 
150.0 
152.4 
154.0 
156.0 
159.0 
165.2 
168.3 
177.8 
180.0 
185.0 
190.7 
193.7 
200.0 
203.0 
205.0 
210.0 
216.3 
219.1 
225.0 
232.0 
241.8 
244.5 
250.0 
254.0 
267.4 
273.1 
280.0 
285.0 
298.5 
300.0 
305.0 
318.5 
323.9 
339.7 
350.0 
355.6 
365.1 
381.0 
400.0 
406.4 
426.0 

外径

（mm）

肉　厚 　（mm） 外径

外径 肉　厚 　（mm） 外径

（mm）

（mm） （mm）

5 10 15 20 25 30 35 40 45 50

5 10 15 20 25 30 35 40 45 50

（注）上表以外の寸法についても、ご相談に応じます。

16.0
17.0

18.0
19.0

20.0
21.0

22.0
24.5

25.5
26.5

28.0
29.0

30.0

10.5

40.0

39.5

9.0

8.0

7.0

7.5

5.5

5.0

製造可能範囲
表 3　焼入れおよび焼戻し鋼管（マンネスマン・マンドレルミル法）の製造可能範囲
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外径
（ｍｍ）

肉　厚　（ｍｍ）

肉　厚　（ｍｍ）

外径
（ｍｍ） 22.021.020.019.018.017.016.015.014.013.012.011.010.09.08.07.06.05.04.03.02.92.82.72.62.52.42.32.22.12.01.91.81.71.61.51.41.3

15.915.9
19.019.0
21.721.7
25.425.4
27.227.2
31.831.8
34.034.0
38.138.1
42.742.7
45.045.0
48.648.6
50.850.8
54.054.0
57.057.0
60.360.3
63.563.5
70.070.0
76.276.2
82.682.6
88.988.9

101.6101.6
114.3114.3
127.0127.0

外径
（ｍｍ）

22.021.020.019.018.017.016.015.014.013.012.011.010.09.08.07.06.05.04.03.02.92.82.72.62.52.42.32.22.12.01.91.81.71.61.51.41.3外径
（ｍｍ）

6.3

5.4

7.5

11.7

6.3

8.1

8.1

9.4

10.5

10.5

11.7

12.3

13.5

13.5

15.0

15.0

16.0

16.2

16.2

16.9

15.9

15.9

15.9

15.9

15.9

：ご相談範囲

肉　厚　（ｍｍ）

22.021.020.019.018.017.016.015.014.013.012.011.010.09.08.07.06.05.04.03.02.92.82.72.62.52.42.32.22.12.01.91.81.71.61.51.41.3

15.915.9
19.019.0
21.721.7
25.425.4
27.227.2
31.831.8
34.034.0
38.138.1
42.742.7
45.045.0
48.648.6
50.850.8
54.054.0
57.057.0
60.360.3
63.563.5
70.070.0
76.276.2
82.682.6
88.988.9

101.6101.6
114.3114.3
127.0127.0

外径
（ｍｍ）

22.021.020.019.018.017.016.015.014.013.012.011.010.09.08.07.06.05.04.03.02.92.82.72.62.52.42.32.22.12.01.91.81.71.61.51.41.3外径
（ｍｍ）

外径
（ｍｍ）

肉　厚　（ｍｍ）
（ｍｍ）

6.0

6.0

8.1

8.1

9.4

4.5

4.7

7.6

9.5

10.5

10.5

10.5

13.0

14.5

17.0

19.5

20.5

21.5

22.5

22.2

24.5

24.5

25.0

25.0
25.0

14.0

12.3

11.7

15.5

15.5

18.0

16.5

18.5

18.5

18.1

17.2 21.1

21.1

15.9

15.9

15.9

15.9

3.2

：ご相談範囲

軸 受 鋼

炭 素 鋼 ・ 合 金 鋼

製造可能範囲
表 4　冷間仕上継目無鋼管（マンネスマン・マンドレルミル法）の製造可能範囲

外　径

区  分 許　容　差
（Dは外径）

1　号 D ＜ 50mm
D ≧ 50mm

± 0.5mm
±  1 %

2　号 D ＜ 50mm
D ≧ 50mm

± 0.25mm
±  0.5 %

3　号

D ＜ 25mm
25mm ≦ D ＜  40mm
40mm ≦ D ＜  50mm
50mm ≦ D ＜  60mm
60mm ≦ D ＜  70mm
70mm ≦ D ＜  80mm
80mm ≦ D ＜  90mm
90mm ≦ D ＜ 100mm

D ≧ 100mm

± 0.12mm
± 0.15mm
± 0.18mm
± 0.20mm
± 0.23mm
± 0.25mm
± 0.30mm
± 0.40mm
± 0.5  %

4　号

D ＜ 13mm
13mm ≦ D ＜  25mm
25mm ≦ D ＜  40mm
40mm ≦ D ＜  65mm
65mm ≦ D ＜  90mm
90mm ≦ D ＜ 140mm

D ≧ 140mm

± 0.25mm
± 0.40mm
± 0.60mm
± 0.80mm
± 1.00mm
± 1.20mm

（当事者間の協定による）

厚　さ

区  分 許　容　差
（tは厚さ）

1　号

t ＜ 4mm
 + 0.6mm
－ 0.5mm

t ≧ 4mm
 + 15   %
－ 12.5%

2　号 t ＜ 3mm
t ≧ 3mm

± 0.3mm
± 10 ％

3　号 t ＜ 2mm
t ≧ 2mm

± 0.15mm
±   8   ％

寸法許容差

（1）熱間仕上継目無鋼管の外径許容差は1号を適用します。
（2）焼入れ焼戻しを施した管の外径許容差は、原則として4号を適用します。
（3）熱間仕上継目無鋼管の厚さの許容差は1号を適用します。
（4）長さの許容差は＋50mm、－0とします。
（5）上記以外の寸法許容差についてもご相談に応じます。

（注）

表 5　寸法許容差

NIPPON STEEL CORPORATION
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〈参考資料〉硬さ換算表

ブリネル
くぼみ径

mm

ブリネル硬さ10mm球・
荷重 3000kgf

ビ
ッ
カ
ー
ス
硬
さ

ロックウェル硬さ＊2 ロックウェルスーパーフィシャル硬さ
ダイヤモンド円錐圧子 シ

ョ
ア
硬
さ

引張強さ
（近似値）

MPa＊1標準球
タングステ
ンカーバイ
ド球

Aスケール
荷重 60kgf
ダイヤモンド
円錐圧子

Bスケール
荷重100kgf
径1.6mm
（1/16in）球

Cスケール
荷重150kgf
ダイヤモンド
円錐圧子

Dスケール
荷重100kgf
ダイヤモンド
円錐圧子

15-N
スケール
荷重15kgf

30-N
スケール
荷重30kgf

45-N
スケール
荷重45kgf

2.70
─ ─ 553 77.1 ─ 52.5 65.0 86.7 70.7 58.0 ─ 1915
─ 514 547 76.9 ─ 52.1 64.7 86.5 70.3 57.6 70 1890

2.75
（495） ─ 539 76.7 ─ 51.6 64.3 86.3 69.9 56.9 ─ 1855
─ ─ 530 76.4 ─ 51.1 63.9 86.0 69.5 56.2 ─ 1825
─ 495 528 76.3 ─ 51.0 63.8 85.9 69.4 56.1 68 1820

2.80
（477） ─ 516 75.9 ─ 50.3 63.2 85.6 68.7 55.2 ─ 1780
─ ─ 508 75.6 ─ 49.6 62.7 85.3 68.2 54.5 ─ 1740
─ 477 508 75.6 ─ 49.6 62.7 85.3 68.2 54.5 66 1740

2.85
（461） ─ 495 75.1 ─ 48.8 61.9 84.9 67.4 53.5 ─ 1680
─ ─ 491 74.9 ─ 48.5 61.7 84.7 67.2 53.2 ─ 1670
─ 461 491 74.9 ─ 48.5 61.7 84.7 67.2 53.2 65 1670

2.90
444 ─ 474 74.3 ─ 47.2 61.0 84.1 66.0 51.7 ─ 1595
─ ─ 472 74.2 ─ 47.1 60.8 84.0 66.8 51.5 ─ 1585
─ 444 472 74.2 ─ 47.1 60.8 84.0 65.8 51.5 63 1585

2.95 429 429 455 73.4 ─ 45.7 59.7 83.4 64.6 49.9 61 1510
3.00 415 415 440 72.8 ─ 44.5 58.8 82.8 63.5 48.4 59 1460
3.05 401 401 425 72.0 ─ 43.1 57.8 82.0 62.3 46.9 58 1390
3.10 388 388 410 71.4 ─ 41.8 56.8 81.4 61.1 45.3 56 1330
3.15 375 375 396 70.6 ─ 40.4 55.7 80.6 59.9 43.6 54 1270
3.20 363 363 383 70.0 ─ 39.1 54.6 80.0 58.7 42.0 52 1220
3.25 352 352 372 69.3 （110.0） 37.9 53.8 79.3 57.6 40.5 51 1180
3.30 341 341 360 68.7 （109.0） 36.6 52.8 78.6 56.4 39.1 50 1130
3.35 331 331 350 68.1 （108.5） 35.5 51.9 78.0 55.4 37.8 48 1095
3.40 321 321 339 67.5 （108.0） 34.3 51.0 77.3 54.3 36.4 47 1060
3.45 311 311 328 66.9 （107.5） 33.1 50.0 76.7 53.3 34.4 46 1025
3.50 302 302 319 66.3 （107.0） 32.1 49.3 76.1 52.2 33.8 45 1005
3.55 293 293 309 65.7 （106.0） 30.9 48.3 75.5 51.2 32.4 43 970
3.60 285 285 301 65.3 （105.5） 29.9 47.6 75.0 50.3 31.2 ─ 950
3.65 277 277 292 64.6 （104.5） 28.8 46.7 74.4 49.3 29.9 41 925
3.70 269 269 284 64.1 （104.0） 27.6 45.9 73.7 48.3 28.5 40 895
3.75 262 262 276 63.6 （103.0） 26.6 45.0 73.1 47.3 27.3 39 875
3.80 255 255 269 63.0 （102.0） 25.4 44.2 72.5 46.2 26.0 38 850
3.85 248 248 261 62.5 （101.0） 24.2 43.2 71.7 45.1 24.5 37 825
3.90 241 241 253 61.8 100.0 22.8 42.0 70.9 43.9 22.8 36 800
3.95 235 235 247 61.4 99.0 21.7 41.4 70.3 42.9 21.5 35 785
4.00 229 229 241 60.8 98.2 20.5 40.5 69.7 41.9 20.1 34 765
4.05 223 223 234 ─ 97.3 （18.8） ─ ─ ─ ─ ─ ─
4.10 217 217 228 ─ 96.4 （17.5） ─ ─ ─ ─ 33 725
4.15 212 212 222 ─ 95.5 （16.0） ─ ─ ─ ─ ─ 705
4.20 207 207 218 ─ 94.6 （15.2） ─ ─ ─ ─ 32 690
4.25 201 201 212 ─ 93.8 （13.8） ─ ─ ─ ─ 31 675
4.30 197 197 207 ─ 92.8 （12.7） ─ ─ ─ ─ 30 655
4.35 192 192 202 ─ 91.9 （11.5） ─ ─ ─ ─ 29 640
4.40 187 187 196 ─ 90.7 （10.0） ─ ─ ─ ─ ─ 620
4.45 183 183 192 ─ 90.0 （　9.0） ─ ─ ─ ─ 28 615
4.50 179 179 188 ─ 89.0 （　8.0） ─ ─ ─ ─ 27 600
4.55 174 174 182 ─ 87.8 （　6.4） ─ ─ ─ ─ ─ 585
4.60 170 170 178 ─ 86.8 （　5.4） ─ ─ ─ ─ 26 570
4.65 167 167 175 ─ 86.0 （　4.4） ─ ─ ─ ─ ─ 560
4.70 163 163 171 ─ 85.0 （　3.3） ─ ─ ─ ─ 25 545
4.80 156 156 163 ─ 82.9 （　0.9） ─ ─ ─ ─ ─ 525
4.90 149 149 156 ─ 80.8 ─ ─ ─ ─ ─ 23 505
5.00 143 143 150 ─ 78.7 ─ ─ ─ ─ ─ 22 490
5.10 137 137 143 ─ 76.4 ─ ─ ─ ─ ─ 21 460
5.20 131 131 137 ─ 74.0 ─ ─ ─ ─ ─ ─ 450
5.30 126 126 132 ─ 72.0 ─ ─ ─ ─ ─ 20 435
5.40 121 121 127 ─ 69.8 ─ ─ ─ ─ ─ 19 415
5.50 116 116 122 ─ 67.6 ─ ─ ─ ─ ─ 18 400
5.60 111 111 117 ─ 65.7 ─ ─ ─ ─ ─ 15 385

｛

｛
｛
｛

｛

表 6　硬さ換算表

＊ 1：1MPa＝ 1N/mm2

＊ 2：表中括弧（　）内の数値は，あまり用いられない範囲のものであり参考として示したものである。
（注）

寸法・質量および断面性能

外径 厚さ 質量 断面積 断面二次
モーメント 断面係数 断面二次

半径
（mm）（mm）（kg/m） （cm2） （cm4） （cm3） （cm）

D t W A I Z i

27.2 1.9 1.19 1.510 1.22 0.893 0.897

2.3 1.41 1.799 1.41 1.03 0.880

34.0 2.3 1.80 2.291 2.89 1.70 1.12

42.7 2.3 2.29 2.919 5.97 2.80 1.43

3.2 3.12 3.971 7.77 3.64 1.40

48.6 2.3 2.63 3.345 8.99 3.70 1.64

2.4 2.73 3.483 9.32 3.83 1.64

3.2 3.58 4.564 11.8 4.86 1.61

60.5 2.3 3.30 4.205 17.8 5.90 2.06

2.8 3.98 5.073 21.2 7.00 2.04

3.2 4.52 5.760 23.7 7.84 2.03

76.3 2.8 5.08 6.465 43.7 11.5 2.60

3.2 5.77 7.349 49.2 12.9 2.59

89.1 2.3 4.92 6.272 59.1 13.2 3.07

2.8 5.96 7.591 70.7 15.9 3.05

3.2 6.78 8.636 79.8 17.9 3.04

3.5 7.39 9.412 86.4 19.4 3.03

4.2 8.79 11.20 101 22.7 3.01

101.6 3.2 7.76 9.892 120 23.6 3.48

3.5 8.47 10.79 130 25.6 3.47

4.2 10.1 12.85 153 30.1 3.45

114.3 2.8 7.70 9.808 153 26.7 3.94

3.5 9.56 12.18 187 32.7 3.92

4.5 12.2 15.52 234 41.0 3.89

6.0 16.0 20.41 300 52.5 3.83

139.8 3.5 11.8 14.99 348 49.8 4.82

4.0 13.4 17.07 394 56.3 4.80

4.5 15.0 19.13 438 62.7 4.79

5.0 16.6 21.17 482 68.9 4.77

165.2 3.8 15.1 19.27 628 76.0 5.71

4.0 15.9 20.26 658 79.7 5.70

4.5 17.8 22.72 734 88.9 5.68

5.0 19.8 25.16 808 97.8 5.67

190.7 4.5 20.7 26.32 114×10 120 6.59

5.3 24.2 30.87 133×10 139 6.56

216.3 4.5 23.5 29.94 168×10 155 7.49

5.8 30.1 38.36 213×10 197 7.45

8.2 42.1 53.61 291×10 269 7.36

外径 厚さ 質量 断面積 断面二次
モーメント 断面係数 断面二次

半径
（mm）（mm）（kg/m） （cm2） （cm4） （cm3） （cm）

D t W A I Z i

267.4 6.0 38.7 49.27 421×10 315 9.24

6.6 42.4 54.08 460×10 344 9.22

9.3 59.2 75.41 629×10 470 9.13

318.5 6.0 46.2 58.91 719×10 452 11.1

6.9 53.0 67.55 820×10 515 11.0

7.9 60.5 77.09 930×10 584 11.0

10.3 78.3 99.73 119×102 744 10.9

355.6 6.4 55.1 70.21 107×102 602 12.3

7.9 67.7 86.29 130×102 734 12.3

9.5 81.1 103.3 155×102 871 12.2

11.1 94.3 120.1 178×102 100×10 12.2

12.7 107.0 136.8 201×102 113×10 11.7

406.4 6.4 63.1 80.42 161×102 792 14.1

7.9 77.6 98.90 196×102 967 14.1

9.5 93.0 118.5 233×102 115×10 14.0

12.7 123.0 157.1 305×102 150×10 13.9

（1）管の質量（kg/m）　W = 0.02466（D － t）t （比重 7.85g/cm3）
（2）断面積（cm2）　A ＝ π（D － t）t

（3）断面二次モーメント（cm4）　I = π─64｛D4 － （D － 2t）4｝
（4）断面係数（cm3）　Z = π─32D｛D4 － （D － 2t）4｝
（5）断面二次半径（cm）　i = 1─4 　D2 + （D － 2t）2

D：管の外径（cm）
t  ：管の厚さ（cm）

備考

表 7　寸法・質量および断面性能
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0.05 0.10 0.15 0.20 0.25 0.30 0.35 0.40 0.45 0.50 0.55 0.60

STKM 17A

規　格
C（％）

S10CTK S15CTK S20CTK

S12CTK S17CTK S22CTK S28CTK

S33CTK

S38CTK

S43CTK

S48CTK S58CTK

S53CTK

S25CTK S35CTK

S30CTK

S45CTK

S40CTK

S55CTK

S50CTK

JIS G3478
（炭素鋼）

STKM 11A

STKM 12A

STKM 13A

STKM 18A STKM 14A

STKM 19A, 20A

STKM 15A STKM 16A

JIS G3445
（炭素鋼）

SCr 420TK

SCM 415TK SCM 420TK SCM 430TK SCM 435TK SCM 440TK

SCM 418TK

JIS G3441
（合金鋼）

1010 1015 1020

1012 1017 1023

1033

1038

1042

1049

1025 1035

1030

1045 1055

1040 1050

SAE J403
（炭素鋼）

4120 4130 4135 4140
SAE J404
（合金鋼）

機械構造用炭素鋼・合金鋼 対照表
表 8 機械構造用炭素鋼・合金鋼 対照表

memo �
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memo �
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