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Cac ung dung va cac kiéu cau tao ctia Coc van thép

Dan dau ky nguyén maéi vé Coc van thép véi tinh than tién phong

Coc vén thép ctia Tap doan NIPPON STEEL dugc st dung trong nhiéu linh vuc (cong trinh cang va hai cang, ké bao vé song, tuong chén va vong
véy ngan nuéc), duoce s chip nhan cao tir thi trrdng nhd chit lvong san phdm va hiéu qua thi cong cao.

NIPPON STEEL, dura ra rit nhiéu cac phuong phép can thép, gia cong ché tao va thi cong phong phu trong céc linh vuc ndy, nho vay da gianh duge
uy tin 16n cho tap doan.

Dua trén kinh nghiém da tich lity ctia cac chuyén gia k¥ thuat hang diu, NIPPON STEEL di phat trién va dé xuét giai phap st dung cac san phdm
sdn c6 ctia minh.

NIPPON STEEL s& tiép tuc nd lyc d& phat trién cac san phAm méi, nang cao dic tinh cia Coc van thép mét cach ddy da hon va dap ung nghiém
ngit hon tir nhu cau da dang cuia khach hang trong twong lai.

H6 diéu tiét luu lugng - S »
Coc van thép kiéu tuong doi

Coc van thép kiéu hang tu do

Kénh thuy loi

Coc van thép kiéu hing tu do

Coc van thép kiéu hang tu do

Khu vuc xit ly chat thai

Coc van thép kiéu c6 neo

Tudng chin cdng trinh duéng bé

Coc van thép kiéu hang tu do

Dé chinh tri séng

Coc van thép ki€u c6 neo

Coc van thép kiéu c6 neo

Tudng chan tam thai

Coc van thép kiéu hdng tu do

Gia c6 mai déc

Tudng cii thép kiéu hé giang chéng

Ong dan céng ich

Tudng cii thép kiéu hé gidng chéng

Tudng bao vé bén
Coc van thép cé neo

Pé chin séng

Tudg ke 14n bién Coc van thép kiéu tuong doi

Coc van thép kiéu 6 vay

Bao vé méng tru cau

Coc van thép kiéu 6 vay

N\

Bai rac thai trén méit bién

Coc van thép kiéu 6 vay

Coc van loai miéng

Coc van thép kiéu hang tu do

Uu diém ciia coc van thép so véi cac két céu
khéc (tuong xay gach-da, tuong bé tong cot
_thép, vv..)

(1) C6 kha nang thi cong nhanh: phuong phap nay gitip giam
dang ké thoi gian thi cong

(2) C6 @6 tin cay sir dung lau dai: Tang hé s6 an toan va lam
giam do bién dang cua tudng cir bang cach su dung Coc
van thép cuong do cao

(3) C6 kha ning dap ung coc dai va coc ngam siu: chiu dai
coc dat dén 38m

(4) Téi str dung: C6 kha ning dong, nhd va tai sir dung nhiéu lan

(5) C6 kha nang thi cong trong céac khu vuc chat hep

Cac dac diem

Nhiéu su lua chon vé hinh dang va
chiing loai

C6 nhiéu loai Coc van thép da dang vé gia tri M6 dun mat cit
cho mdi m twong cir, tir 902 dén 19.280 cm*/m. Piéu nay cho
phép lira ra loai coc van thép kinh t& nhét, phit hop véi cac yéu
cu thiét ké va phuong phép thi cong theo du dinh.

Kha nang déng coc va dé kin nugc rat cao
Céc khe ho giita hai kho4 ndi ciia cac Coc van thép khop voi
nhau vira dii, dam bao kha ning déng coc rat cao va do kin
nude dang tin cdy.
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Tong quan COC VAN THEP

Cacung dung

M Tudng bao vé bén, tudng chan, dao nhan tao
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Du &n nang cap, ci tap bén tau Gaum Apra tai My sir dung t6 hop coc van thép kiéu ma + thép hinh H

Du &n ké s6ng tai Théi Lan st dung coc van thép kiéu ma Du &n dao nhan tao Ma Cao Hong Kéng st dung phuong phap tudng chan kiéu 6 vay dugc cau tao tir coc van thép ki€u sudn thang

DPugc xay dung bai PT Trisakti Cipta Nusantara

Du an tuding bao vé bén cang bé tong tai Indonesia st dung coc van thép kiéu ma Du &n O-Bahn City Access tai Uc st dung coc van thép kiéu mi

Du &n dé chan séng tai bd bién Church — Uc st dung coc vén thép kiéu mi
3



Tong quan

COC VAN THEP

M Lam tudng chan vinh ctu

M Lam tudng chan tam thoi
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Du an dudng sat doé thi Singapore su dung coc van thép ki€u ma

Duy &n tai Singapore s dung coc thép NS-SP-J
Du an céi tao kénh Pasig, Marikina giai doan 3 tai Philippin si dung t6 hop coc van thép kiéu mi + thép hinh H

Du &n trong d6 thi ciia New Zealand st dung coc van thép ki€u ma

Mét s6 du an st dung coc van thép kiéu ma tai Trung Quéc

Mét s6 du an st dung t6 hap coc van thép ki€u ma + thép hinh H tai Trung Quéc Du &n tai Singapore st dung coc thép kiéu mii
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Tong quan COC VAN THEP

Cacung dung

Il CACDU AN DUCC AP DUNG TAI VIET NAM
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Du &n dap dang ha luu séng Tra Khic tai Quang Ngai - Viét Nam st dung coc van thép kiéu mii cho tudng chéng tham,

Du &n céng ngan triéu Dau S&u tai Can Tha - Viét Nam st dung coc van thép kiéu mii cho tudng chéng tham,



Tong quan

COC VAN THEP
Cacung dung
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Du &n tram bom nha may Nudc Mat Séng Hong tai Ha Néi - Viét Nam st dung coc van thép kiéu ma lam hé cir tam

Du an xay dung nha may Nhiét dién Viing Ang 2 tai Ha Tinh - Viét Nam st dung coc van thép ki€u ma lam hé cirtam
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Tong quan COC VAN THEP

Vi du vé céc giai phap duoc dé xuat ---() Ban ¢6 thé cung cap mot cong nghé tét dé xay dung mot tuong ke lan bién
. . I n 4 7
. ! quy mo I6n? .
1 1 1 . s N A e . \ 5 \ P ~ N \ P < A P R 5 A ]z e . R . A ~
.Y by n ” X Vé by oA h | h h I k k h | | h
: Tap d-oan NIPPON STEEL cung cap cac glal phap toan dlgn. ! : Coc van thép la mot gidi phap thudng dfxcjclsudung am két cau tUC\J’n(_:{ edeﬂt i cong lan bién & quy mé I6n cé uu diém thi cong u:;
] . e L N . . L o . o L I 1 nhanh, than thién v&i méi trudng, cac két cau sau khi thi cdng c6 d6 bén va on dinh cao. Q2
I Chung téi c6 doi ngl chuyén gia, ky su cong trinh tai tru s& chinh va cac van phong tai nudc ngoai, giip | | <
I = re s ~ N . ~ e . s ~ ~ N ~ 7, s " N b LN ~ 1 I . . . n . - R
i ho t\rc; tl,nh tA’c‘>ar’1, tL{ van, de x\uat nhAung gl:’:ll phaE) ky tAhuaicxtm U’llj Rhu hc.lfp VO'AI ‘cac yeu’cau v‘a nhiém vu E’at . : [ Ap dung chiéu sau duéi 10 m J [ Ap dung chiéu sau x&p xi 10 ~ 15m J >
| ratu phia déi tac va khach hang. Bay la hé trg ky thuat mién phi cda ching t6i cho khach hang. (Tuy nhién, | i
:'“i de ,xue“it \cﬂa chiing t6i chi la 'fham khao cho khach hang, chiu trach nhiém quyét dinh van sé tuy thudc vao E' """"" 'E
: : ;:?2:23%2;22? tr\‘/aggélgc\;]a’im.loai va kich c& coc van thép tif phia tap doan Nippon Steel (coc vén thé : i @ Day la mét loai tudng trong luc trong d6 cac Coc van thép dugc @ Day la mét loai tudng trong luc cé dac tinh dang hinh tru
P x e ' g, . u glog . (iz P i P N 2P e Fip NS M‘p : 1 thi cong thanh 2 hang. Phan dau coc dugc lién két véi nhau bang dugc 13p rap tir cac Coc van thép kiéu sudn thang, bén trong
L chong th,am’A,FQc van th?p c,h[u _Ii'jc’ F?C Va_rj, thsp t? hop...), Chur,\g to_' tEI tin c6 the dua ra‘mQt hodc nhiéu : | cac thanh neo. Khodang gitta hai hang clr sé dugc lap day bang cat. dugc dé day cat. N6 c6 do én dinh két cdu hoan hao.
: i phuong an toi uu dua trén cac dieu kién thiet ké hoac phuong phap thi cong (Xem trang 9 va 10). : i Pay ciing la cong nghé c6 d6 6n dinh két cau vuot troi. @ Phuong phap Coc van thép & vay lap dat sdn sé gilp thi
. T T T T T e ! ) Bang céach chia céng trudng xay dung thanh nhiéu khu vuc va cong nhanh chéng. (Tham khao trang 33 va 35).
: : ghép thanh cac déi tudng coc van thép, thoi gian cho thi cong co
1 ” 4 by yé ~ ° n n y x by ~ 1 R .2 P
~-4®) Coc van thép nao cé thé thi cdng mét cach dé dang khéng? 1 thé giam xudng..
1
A , < N, A" 1
( Do cing tudng cu rat cao j i Lép diit yéu Lép it yéu
1
Coc van thép cudmg do cao duoc td hop tir coc van kiéu “céi mi” véi coc hinh chitH . Lép dat chiu luc L6p dat chiu luc
@ Coc van thép cudng d6 cao dugc té hop tir coc van kiéu mi |
véi thép hinh H .
@ Mbi coc cla tudng clr ¢6 hinh dang va dé cling déng nhét. i
Do d6 chi cdn mét loai may déng coc dé thi cong va lap dat i -
tuan tu theo cling mot hudng. Piéu nay gilp viéc thi cong rét i [ Ap dung cho chiéu sau hon 15m ]
s X . 1
dé dang. (Tham khdo trang 23 va 26). : Ap dung coc vén thép kiéu sudn thing
Chung t6i mudn gidm chuyén vi ctia hé tuong chén dé dam bao an toan cho cac két cau phia trén va sau lung | oo Cocneo
1 .
tudng. Ban c6 thé cung cép cac thiét ké coc van thép phu hop? ! o Lop dét yéu
| .
V' Ae ~ ° 2 o A " o n ~ 2 2 by ° by 4 : "E g ,Qﬁ Ldp dé’t Chiu IUC
(® Chung t6i mudn giam thiéu dé bién dang dé dam bao an toan khi dao dat ! o Zs &
v yd y 7 e ~ n ~ y V4 n & mi i o
& mat trudc cia Coc van thép. Ban cé thé cung cap mot Coc van thép tot? | o
‘ : : ‘ ‘ ! e Trich dan : PND ENGINEERS, INC.
ne y& ~ Y Ve n el e &) n by Ve ~ Ve I U o a 3 U o a 3 a
[ Doi véi ho dao c6 quy mo nhoé J ( Doi véi ho dao c6 quy moé 16n J : Cir6 vay dang mé Clr 6 vay dang véch ngan
1

--(® Ban ¢6 phuong phap coc van thép nao than thién véi méi truong khong?

) |

Coc van thép 6 vay

@ Trong trudng hgp thi cdng tudng ké bdo vé & bd bién noi c6
I6p dat yéu hién hiu, viec ngam mii Coc van thép vao I6p chiu

Coc van thép kiéu “cai mi”

Cocvan thép cuong d cao duoc to hop tif coc van kiéu “cai mi” véi coc hinh chitH

( Tudng chan dat tam thoi Pé bién J

Coc van thép cudng d cao dugc t hgp tit coc van kiéu“mi” véi coc hinh chirH

@ Cac tai ndi nam & phia ngoai cing cia mat cat ngang. Do
do khéng can phai xét téi viéc triét giam dac tinh mat cat,
day la mét Igi thé ctia Coc van thép hinh chir U. Diéu nay giup
giam dugc sé lugng céac thanh chéng.

@ Cac Coc van thép c6 thé dugc tai st dung nhiéu lan. (Tham
khao trang 21).

@ M6 men quan tinh I16n gan gap déi so vai Coc van thép hinh
ch@r Z. Biéu nay giup giam dugc dé bién dang va sé lugng
thanh chong.

@ Cac Coc van thép c6 thé dugc tai st dung nhiéu lan. (Tham
khao trang 23 va 26).

--{ Chiing t6i muon st dung dién tich dat mét cach t6i da. Ban
¢6 thé cung cap mot Coc van thép tot?

Coc van NS-SP-J va may nén ép chuyén dung c6 thé thi cdng tudng chan dat khdng can khoang IUi thi cong. Diéu nay

cho phép sir dung toan bé mat bang dén hét chi gidi thi cdng cong trudng (tham khao trang 27).

1

luc sé giup gidam dugc bién phap cai thién nén dat yéu - khong
nhu phuong phéap giéng chim bé tong hay ké da. Day la mot
phuong phap than thién moi trudng. (Tham khao trang 33 va 35).

Coc van thép kié€u“mi”

N\ L

@ Khong gidng mot tudng chan dat tam thoi bang bé tong,
tudng coc van thép dugc tai st dung nhiéu lan va than thién vaéi
mdi trudng. Trong thi cong, khong tao ra bun va khong phai xt ly
dat. (Tham khao trang 21 va 26).

L6p dat yéu

L6p dat chiu luc
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Tong quan COC VAN THEP

-
by 2 ~ O’..
Dong san pham 3
2
S
M6 men Modun | KhGiluong Chiéu dai Mac thép 5
quan tinh mat cat don vi toi da JISA 5523 JISA5528 EN10248 ASTM
Hinh dang Loai
lem¥Ym) | Zem¥m) | W (kg/m?) L(m) | SYW295 | SYW390 | SYW430 | SY295 SY300 | S270GP | S355GP | S430GP | ool A992
, NS-SP-10H 10.500 902 96 29,5% V4 V4 - - - - —*2 -+ Vs -
Coc van thép ! NS-SP-25H 24.400 1610 126 29,5%2 v Ve Ve - - - -2 - e -
kiéu“ma” h
W=900mm | o/ N g NS-SP-45H 45.000 2.450 163 24'%? v v e - - = - - - -
. w r 152 1 1 1 1 2 2 4
‘ ! NS-SP-50H 51.100 2.760 186 23,5%'* Ve Ve Ve - - -* — - = -
Coc van thép
Coc vén thép kiéu“ma"+ , NS-SP-10H+HY 113.400 to -
I S thép hinh H NS-SP_25HA HY 185800 | 32401019280 | 19610490 29,5
W=900 mm w
Vui ldng tham khado coc NS-SP-10H va coc NS-SP-25H. Thép hinh H cling c6 trong Tiéu chuan JIS, ASTM va EN.™
Coc vén thép
“m0”+ (coc van
thép kiéu ma+ n NS-SP-10H+HY 6;2%? 1.770 t0 5.320 146 t0 218 29,5%
thép hinh H) :
W=900 mm =W
o NS-SP-FL 396 89 123 38* v v - v v Vaae e - e e
Cocvanthép |, GO€ van thép s l
S0CVan P 1igu suom thang hi T \Y
kiéu suon thang W= 500 mm
w NS-SP-FXL 570 121 154 38%2 V4 v/ —x v v Ve Ve - Ve Ve
NS-SP-TI, 13.000 1.000 103 24,5% v v - v v Vahao Vit —x Ve -
Coc van thép
kiu chr U h NS-SP-TI,, 32.400 1.800 136 24,5% v v - V4 v Vahao Vahao - Vas -
W=600 mm -
NS-SP-IV,, 56.700 2.700 177 24,5% v v - v v Vahao Veha - Ve -
NS-SP-V, 63.000 3.150 210 24,5% V4 V4 - V4 4 X S - Ve -
Coc van thép _
kiduchgu | W=>00mm
NS-SP-VI, 86.000 3.820 240 23,5 V4 v/ - 4 V4 X S - Ve -
NS-SP-1I 16.800 1.340 150 24,5% v V4 —x v v - Ve Vb Vahs -
W=400 mm
NS-SP-IV 38.600 2.270 190 24,5 v v x4 v v - Vet Vet S -
C NS-SP-J %2 *3x4 x4 %4 *2
QCNS-SP-J |\ Z e 00 mm NS-SP-J 12.090 1175 145 24,5 v V4 - V4 v v V4 - v -

*1) Xin vui long lién hé chi tiét véi ching téi trudc dé dat hang. *3) Tinh ch&t co ly clia d6 gian dai dya trén Tiéu chuén JIS (tham khao trang 11)
*2) Kich thudc clia dung sai dua trén Tiéu chuan JIS (tham khao trang 11) *4) Xin vui long lién hé véi ching toi
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JTong quan COC VAN THEP

Cé'p thép va cac dung sai Tiéu chuan BS EN 10248-1:2023 Tiéu chuadn BS EN 10248-2: 2024

Coc van thép can néng Coc van thép can nong khéng hgp kim -
Tieu Ch“‘f“ TCVN 9686:2013 JIS A 5523:2021 : Coc van thép can ndng han dugc Phan 1. Cac diéu kién vé ky thuat Phan 2. Cac dung sai vé hinh dang va kich thudc g"
Tiéu chuan TCVN 9685:2013 JIS A 5528:2021 : Coc van thép can néng Q
s S L A or x 5 3 an hé an ti 3 Y M Cac dung sai e
B Thanh phan héa hoc qua phan tich mau thu H Thanh phan héa hoc qua phan tich mau thd g <
Loai Mac thép Thanh phan hda hoc (Ham luong t6i da %) Ceq. (Ham luong t6i da%) Mac (%) thanh phén héa hoc theo khéi lugng t6i da ” Hang muc BS EN 10248-2 =S
. SYW295 < 2 M £ > N 5 fjeog m thép | ¢ [mn| si | P S | N” Cu |Other"| CEV"
Coc véan thép can 6ida 0, o + 5
néng han dudc SYW390 018 053 120 0040 0040 000060 T6i da 0,45 $270GP | 0.18 | 150 | - | 0.040 |0.040 0gp ~ Cheureng s o——C = 2hw
[ | [ |
Coc vén thép cén SY295
néng SY390 - - - 0,040 0,040 - - $350GP 160 0.040 | 0.040 [0.012| 055 | - | 047
— - - 0.20" 0.55 — h =200 +£4mm
Luu y: Ceq. = C + Mn/6 + Si/24 + Nif40 + Cr/S + Mo/4 +V/14 $430GP 170 0035 | 0035 049 Chidu cao . h =200 F4mm

M Cac tinh chat co ly

1) Xem gidi han cu thé trong Tiéu chuan nay.

GiGihan | Cudng do D6 dan | Néng lugng hép thu trong TN Charpy,(Toi thi€u J) | Kiéu loai 2 C<85 -05mm
: o chay bén kéo B i dai Nhiét d6 thi [Mauthikichthude| ppx oo ) va huéng Chiéu day k% Y _
Lo Macthép | (15 shidu | (T6i thidu | MUY | 16ishigu | nghim | teucdn | Mau thukichthuephu | e o) W Cac tinh chat co ly” t>85 -6%t
Mpa) Mpa) % (C) 10x10mm | 10x75mm | 10x5mm | mau tha I FrT—————
S5IA 18 Giéi han | Gi6i han | D dan ditdithidu | Nangluang téc dong tithiéu
Cocvanthépcan | SYW295 295 450 $514B 2 Vanh chirV Mic thép chytdi | bénkeéo |trén Do daichudn do | Npiet do thi D6 thing G <02%L
néng 6 thé han 5 0 43 32 22 theo husng thiéu | téithiéu | L=565/Smm | nohigm ) : =0
dugc JIS A 5523 SYW390 390 490 O 1A 16 can thép (Mpa) (Mpa) (%) C (Jun)
S6 14B 20
25 ros 450 S61A 18 S270GP | 270 410 24 20 27 ‘
Coc van thép can 56 14B 24 _ _ _ _ _ Chiéu dai ) + 200
néng JIS A 5528 S5 1A 16 S355GP 355 480 22 0 27 < >
SY390 390 490 5148 20
° S430GP | 430 510 19 0 27 D6 vuéng -
Ghi cht: Thanh phén hoa hoc va cac tinh chét co ly déu tuan theo Tiéu chudn JIS A 5523:2021 va JIS A 5528:2021. ey T + 20
N dugc thé hién theo t6ng s6, pht hop véi Muc 5, Ghi chi 2 clia Tiéu chudn JIS A 5523:2021. 1) Xem gidi han cu thé trong Tiéu chu&n nay. 9 dau ) w pl— - SwW
Il Cac dung sai *Vui long lién hé trudc véi chung toi. .
: . (Kiéu suon thang)
Cép hang muc JIs AS523, IS A 5528 Kiu sudn JIS A 5523 JIS A 5523 JIS A 5528 Khéa ndi %g ‘ a-bz6mm
: i thang R = R trén tiét ’ ‘
Kiéu chirU Kiéu “ma Kiéu chir dién ngang - (Hinh chitU)a-b = 4
Chiéu 6 H +a +1%b +10mm Kiéu susn théng Kiéu U m
1= i) b ] b ‘ =4mm 2w, 3w, 4w +6mm - 5mm =5mm
w . ‘ ‘ - ! khoi lugng +5%
Chiéu cao / \ b _ 49 +49 Vui long lién hé véi ching téi trong trudng hop cac dung sai trén dugc ép dung.
ttomm  oamm Tiéu chuan ASTM A572 / A572M-21 Tiéu chuan ASTM A6 / A6M-24a
l‘ ~ U5 mm t<10mm= 10mm Th s P ~ . ~ . . . . A 2 ~ A s A N e 7,0 , , ~
. 1 ép két cau hgp kim thap Columbi-Vanadi c6 Tiéu chuan ky thuat cho cac yéu cau chung doéi véi thép két cau dan
Chiéu day ;\:% toomm 105 t<16mm f;’imm 10= t<16mm=12mm SpreL °P 'ap ~ollimbirvanact c¢ ' chtian fy Ttigh o cac YU catl €hting P g
/- mm e m t216mm £ 1,5mm cudng do cao Phan 1. Cac diéu kién vé ky thuat cudn, thép tam, thép hinh va coc van thép.
tz16 '
mm =03 mm
(90 bién dang) (P9 bién dang) (B0 bién dang) B Thanh phan héa hoc qua phan tich mau thi B Cac dung sai
LS10m  LX015% L X 0,10% L=10m LX012% :
Dé théng it LD>* 10»m (L=10) X 0,10% + 15 mm Toi t?a %0 mm L >A1O»m (L-10) X 0,10% + 12 mm ; Thanh phé‘n héa hQC (%) t6i da Hang muc ASTM A6
' (PO véng) (P vong) (96 vong) Cap thép
L=10m  LX020% L X 0,20% L=10m LX025% C Mn Si p! s
L>10m  (L-10) X 0,20%+20 mm T6i da 20 mm L>10m  (L-10) X 0,20% + 25 mm —— +125 mm
iéu dai
50 0,23 1,35" 0,40 0,030 | 0,030 B L R ~0mm
Chiéu dai + Khéng quy dinh -Omm
o L » 1) Xem gidi han cu thé trong tiéu chudn nay.
- e khéi lugng +2,5%
D6 vudng géc G Q‘ T \ , — ,
v A 2 \ RN 4%b 4%b 4%b L. . Vui long lién hé vai chidng toi trong trudng hop cac dung sai trén dugc ép dung.
ctia 2 dau | = ’ ' ’ M Cac tinh chat coly ? ? g eng heb E pavng
Trong vong 1m cta phén dau Gidgi han | Gidihan I
Do chénh léch coc theo hudng chiéu dai, do Cap thép| chaytoi |bén kéo toi B ((j;')tm it
chiéu réng — chénh léch gitra chiéu rong — thiéu thiéu R
téng thé téng thé téi thiéu va tsi da
khéng l6n hon 4 mm. 50 50Ksi 65Ksi Dugi 8inch (200mm) : 18
D6 lech dau Trong vong 1m ctia phan déu coc (345Mpa) | (450Mpa) | Duéi 2inch (50mm): 21
g — theo hudng chiéu dai, d6 léch déu —
S cockhdng6n han 1,5 mm. *Vuilong lién hé trudc véi ching toi.
G6c khép tao o o > sx _
véGi khéa noi B B
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Tong quan

COC VAN THEP

ba voi
o, B il Nap phé  Théikhi 6
‘&'E Y ) > %

ligu

Nha may nung két

;ﬂ
=}
(=}
2
[=
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=

Il

Than da

Nha mady luyén than c6c Lo luyén sat

Lo luyén 6 xy
coban

e e
Xe chd sat nong chay @
Nap sat

Thiét bi khir khi
chan khéng

Puclién tuc

Lo nung gia nhiét

VY
M4y can tho ,1‘ A‘
’/ o j/

I . o ., . o ’I
Vv @ l

&

Cac may can trung gian thu hai
Cac may can trung gian thu nhat

“‘/

May can tinh

Dao cat nong

@ ¢ ¢ e
/WW W

. Thanh pham
May can nan thang

Lo luyén sat Lo luyén oxy co ban May duc lién tuc Thanh pham Sau khi thi céng
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Tong quan COC VAN THEP

Dich vu ky thuat

Tap doan NIPPON STEEL la nha cung cap hang dau thé gisi vé Coc van thép can nong. Ngoai kha nang cung tng sat b N s , ® e _a P Hu6na din aia & o
. . . - x ’ . uéng dan gia cong 3
san pham, chdng t6i con cung cép su hd trg k§ thuat mién phi theo danh sach liét ké dudi day nhdm dép ung yéu M Thiét ké va huong dan gia cong ché tao 3
cau cta khach hang. Boi ngi ky thuat tir Tap doan NIPPON STEEL va cac van phong & nudc ngoai c6 thé pha khép NIPPON STEEL c6 thé cung cép cac dé xuat thiét ké cho phan goc =
thi truong toan cau. bo cling nhu cung cdp hudng dan gia cong cho t6 hgp coc “cai s
@ Cac dé xuat thiét ké lién quan tdi thiét ké nhiing két cau co ban/chi tiét (tam thgi/vinh cru) c6 st dung mU” két hgp vai coc H tai cong trudng.

cac san pham Coc van thép.
® Cung cap thdng tin vé cac phuong phap thi céng két cau c6 st dung Coc van thép.

® Nhiing dé xuat thiét ké lién quan dén cac phuang phap phong chéng an mén cho cac san pham Coc
van thép.
® Hudng dan cach san xuét cac san pham gia cong ché tao, vv..

[ Luu y: Trén day chi la mét phan cac hé tro ki thuat mién phi dé quy khach hang tham khéo. Trach nhiém quyét dinh tly thudc vao quy khéach hang. ]

M Pé xuat thiét ké M Tiéu chuan héa

Can cur vao cac diéu kién thiét ké do khach hang cung cap va bo luu dir liéu thiét ké rat I6n ctia minh, ching t6i c6 Chiing t6i ¢6 nhiing tai liéu vé tiéu
thé cung cap mot phuong an thiét ké t6i uu. chuén ky thuat va tiéu chudn thiét

ké da dugc cong nhan.

Giai phap A: Coc van thép 6 vay (Gidi phap B: Coc 6ng vén thép / Coc vén thép kiéu tuang doi
[ NIPPON STEEL
Dit san lap it san lap
Tram tich Tram tich
bién bién
Dt phu sa Dat phu sa
- Sach huéng dan thiét ké Sach huéng dan
Gidi phap C: Coc ximang dét tron séu (Cement Deep Gidii phép D: Coc vén thép kiéu tudng don két cdu coc van thép Indonesia két hgp véi
Mixing-CDM) + Coc 6ng van thép kiéu tudng doi : Viét Nam dua trén nghién cdu vién ITB
it sanlép it sanlép gitra NIPPON STEEL va Trudng
Githiganéndityéu — Dai hoc Giao thong van tai
)it bi 6 ram ticl =3 . -,
e bien Mang luéi chi nhanh
Tram tich bién
Bitphise oitphusa Théng qua cac chi nhanh dudi day, ching téi xem xét rat nhiéu cac cong nghé khac nhau va chiing téi té chiic cac hoi

thao, cac trién lam va budi trinh dién thi cong, vv.., trén toan thé gidi.

d= 1,305 ()

NS-SP—10H ¢SYW295)
L=26500

B Gl
= L m 1 HY700x 200x 919
i (SM490YA) [=26500
g0 4y / ., RS
59 o= 15,000 g 1\ g
21 @ T I B
g 7
g S 2 o= metm -
< 400 PL-400x 450% 12(SM400)
2 (Tém thép ting cudng cho
E 230 700 déu kep bia rung)

Mat cét ngang

@ Dusseldorf
® BicKinh
® Tokyo
®Dubai @ New Delhi o as P Houstyn
ubal ew Delhi 2 N
N P P ~ ~ v ~ ® Quang Bong
M bé xuat phuong phap phong chéng an mon . ® HaNGi @ Mexico
Mumbai @ s, S
Bangkok ® @ Ho Chi Minh
Vi kinh nghiém tich ldy, chiing téi c6 thé tu van va cung cap rat nhiéu bién phap. . o
® Jakarta
N n , ¢ A @ Vian phong cé cacky su )
M bé xuat phuong phap thi cong vat lieu xéy dung i
~ , N , Ae _ 7z o ~ o o N P , N > ~ ~ PR @ Céc van phd 3 NuUG ai
Dua trén cac thanh tuu, chidng téi c6 thé cung cap nhiéu loai dé xuat khac nhau, bao goém ca nhiing van dé lién quan . 4c van phong & nuéc ngoai

dén viéc lua chon loai may thi cong téi uu nhat theo diéu kién dat nén.
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Cdc/'san pham COC VAN THEP

Coc van thép ki€u “mi”

@ Cong nang dong coc uu viét
Dién tich mat cat ngang cia Coc van thép kiéu“mi” tao ra cdng nang déng coc vuot troi.

Coc van thép kiéu chirU

® Coc van thép c6 mat cat kiéu chir U van dang duoc st dung réng
rai cho rat nhiéu loai két cau tam thdi cling nhu vinh clru va la mét

@ D6 tin cay két ciu cao trong nhiing Coc van thép quen thudc nhat déi véi ca ngudi thiét

Khéng c6 yéu cau triét giam déi v6i dac trung mat cat khi xét dén kha nang thiéu su truyén luc cat ké va nguoi dung.

tai cac tai n6i, diéu nay dugc xac thuc trén Coc van thép kiéu chir U. @ CocNS-SP-TI, IV, V. duoc thiét ké lién tuc. Cac loai mat cat nay dac
@ Hiéu qua chi phi rat tot biét thich hgp cho viéc tai st dung nhiéu lan va da c6 dugc su chap
Lugng thép trén méi don vi tudng clr dugc gidm xudng, giup cai thién dugc chi phi téng thé. nhan cao clia thi truong cling nhu tir ngudi st dung. %n:.
wn
Qe
=
M Hinh dang '%
>‘
: M Cac hinh dang M Tinh tuong thich 3
o & NS-SP-II NS-SP-IV
‘ = ‘ 7 NS-SP-Tlw NS-SP-Nw ﬁ
l15 ‘17
i M Goc xoay

Maéi tai nGi cho phép mot do xoay nhat dinh. Géc khap téi
thiéu tao vdi tai néi (goc xoay tai néi) cho su két hgp céc
2 phién ban giéng hét nhau clia Coc van thép kiéu chir U dugc
M Goc xoay thé hién trong hinh minh hoa bén dudi.

Mai khda ndi cho phép mot dd xoay nhat dinh. Goc khdp t6i thiéu tao vai tai ndi (goc xoay tai néi) giéng nhau khi
két hop cac loai Coc van thép kiéu“m0” dugc thé hién trong hinh minh hoa bén dudi.

§
45}4 @ /A—
M Tinh tuong thich
NS-SP-10H NS-SP-25H NS-SP-45H NS-SP-50H 3 Xd ) «
: M Cac dac trung mat cat |
t
h
| R Kich thudc Cho méi coc Cho m6i m chiéu réng tudng cir
74 4 4 3 R w T . Chiéurong | Chiéu cao | ~,..s . ,+ | Diéntich | M6 men | Mé dun [Khéilugng| Dién tich | M6 men | M6 dun |Khéi lugng
M Cac dac trung mat cat | | Loai cohigu | cohieu |CNEUDAY| s st |quantinh | matcst | donvi | matcit |quantinh| matcit | donvi
W h t
Kich thuéc Cho méi coc Trén méi m chiéu rong tudng clr mm mm mm cm’ cm?* cm’ kg/m can’/m | cm*m | cm’/m | kg/m’
. Chiéu rong | Chiéu cao| ~pia s T M6 men | M6 dun |Khéilugng| Dién tich | Mé men | M6 dun |Khéi lugng NS-SP-TI 400 125 13,0 76,42 2220 223 60,0 191,0 16.800 1.340 150
Loai c6hiéu | c6 hiéu Chiéu day | Dign tich quantinh| matcét | donvi | matcdt |quantinh| matcit | donvi
w h t . . , . . , . NS-SP-IV 400 170 15,5 9699 | 4670 362 76,1 2425 | 38600 | 2270 190
mm mm mm cm cm cm kg/m cn’/m | cm®/m | cm®/m | kg/m
NS-SP-V 500 200 24,3 133,8 7.960 520 105 267,6 63.000 3.150 210
NS-SP-10H 900 230 10,8 110,0 9.430 812 86,4 122,2 10.500 902 96,0
NS-SP- VI 500 225 27,6 153,0 11.400 680 120 306,0 86.000 3.820 240
NS-SP-25H 900 300 13,2 144,4 22.000 1.450 113 160,4 24.400 1.610 126
NS-SP-TITw 600 130 10,3 78,70 2.110 203 61,8 131,2 13.000 1.000 103
NS-SP-45H 900 368 15,0 187,0 40.500 2.200 147 207,8 45.000 2.450 163 NS-SP-IIw 600 180 134 103.9 5920 376 316 173.2 32.400 1.800 136
NS-SP-50H 900 370 17,0 212,7 46.000 2.490 167 236,3 51.100 2.760 186 NS-SP-NVw 600 210 18,0 135,3 8.630 539 106 225,5 56.700 2.700 177
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Cac san pham

Coc van thép cuéng d6 cao dugc to hop tir coc van ki€u “mii” véi thép hinh H

M Pac diém

@ C6 san rat nhiéu loai dac trung mat cat
Coc van thép cudng dé cao dugc té hop ti coc van kiéu “mi” véi thép hinh H, dugc tao thanh tir viéc két hgp mét
trong bén kiéu Coc van thép kiéu “mi” véi nhiéu loai thép hinh H khac nhau. Thuc té da tao dugc hon 200 kiéu dic
tinh mat cat rat kinh té (D6 cliing mat cat cho méi m tudng cir: xap xi tir 1.770 dén 19.280 cm?/m)

@ Dé dang gia céng
Coc van thép cudng dé cao dugc té hop tir coc van kiéu “cai mi” véi thép hinh H rat dé gia cong, chi bang viéc té
hgp Coc van kiéu “mii” va thép hinh H béi cac dudng han géc khéng lién tuc. Cong tac han cé thé tién hanh & ngay

tai cong trudng hoac gan xudng, nha may.

@ Hiéu qua chi phi rat tot
Xét trén quan diém thiét ké loai Coc van thép cudng dd cao dugc té hgp tir coc van kiéu “mi” véi thép hinh H,
chuc ndng ctia Coc van thép kiéu “mii” sé nhu mat tudng cir lién tuc chan dat va nudc, con thép hinh H déng
vai tro la mét thanh phan két cau chiu mé men uén. Diéu nay lam cho viéc st dung thép hinh H sé véi gia ré
han vi khéi lugng gidm tir 50% dén 70%, ciing nhu tranh phai sit dung céc lién két dét tién khac dé néi moét
coc van thép véi mot don nguyén.

@ Dé dang thi céng
C6 thé dung mét bua rung théng thudng dé truc tiép déng coc. Loai Coc van thép cudng dod cao dugc té hgp tir
coc van kiéu “mi” véi thép hinh H nay, c6 mé men quan tinh trén méi coc cao hon thép hinh Z va cac loai coc van
thép khac, do vay rat dé dang cho thi cong.

M Hinh dang

Pudng han goc: Ty 1é han: 40 - 60%

Puodng han goc

Pudng han goéc
Coc van thép

~r

kiéu “ma
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M Cac vi du vé iing dung

@ Tudng cirbao vé bén cho cang
thiét bi va tuong bén ctia xuéng

dong tau Thanh neo/
@ Cac két cau tudng chén dat c
oc neo
tam thdi va vinh ctu phuc vu thi / / \ /
céng dao hé cac dudng ham S N
, . , » . Coc vén thép cudng do cao Coc véan thép cudng do cao Coc vén thép cudng do cao
® Cac tudng chén dat cho dap duac t6 hop tir coc véan kiéu dugc t6 hop tif coc van kiéu dugc té hop tir coc van kiéu

“m0” véi thép hinh H “m0” v6i thép hinh H “m0” véi thép hinh H

dap cao

M Phuong phap gia cong

Coc van thép cudng do cao dugc té hgp ti coc van ki€u “ma” véi thép hinh H, c6 thé dé dang gia cdng ngay tai cong
trudng thi cong hoac gan xudng, nha may

Chung téi c6 chuan bi trudc cac hudng dan st dung cho viéc gia cong ché tao va cé thé cung cap chi dan tai cong trudng.

Huéng dan gia cong

Tap doan NIPPON STEEL

Thang 5 nam 2012

& NIPPON STEEL

Viéc ché tao t6 hgp HAT+H c6 thé dugc thuc hién
ngay tai cong trudng hoac tai nha may NPV

M Vi du tinh toan thir nghiém vé cac lgi ich trong truong hop ap dung Coc van
thép cuong dé cao duoc t6 hop tuir coc van kiéu “mii” véi thép hinh H, so véi
cac loai tuong chan dat hién hiru khac

Cac phan dugi day thé hién két qua so sanh gilta cac-t6 hgp coc van thép ki€u chit U + thép hinh H, loai thudng

dugc st dung nhu vat liéu thép dung cho tudng chén tam thdi, & khu vuc Déng Nam A, véi Coc van thép cudng dé

cao dugc t6 hop tir coc van kiéu “ma” véi thép hinh H.

Hang | T8 hgp coc vén thép kiéu chirU+théphinh H | Coc “cai mG"+Coc hinh chir H 200
muc Mét cét tao-dung Mat cat t& hop
2 350
S
900 900 32
’_&,’_&_‘ % 300 3%
Phac £g 0 V37%
hoa ELZ 200 — —
& 3 342
L 1600 | 900 5 g 150 263
2100 — 213 —
2
Thép hinh H: UB610x229x243 Z tuong duong=6.810cm’/m 5 50 —— —
Mit cat | Coc van thép hinh chir U: NS-SP-IV NS-S5P-10H + H750%250x12x22 2 0 ‘ !
: D6 cling méat cat 7=6.264cm’/m I tuong duong=208.200cm*/m T6 hgp coc vén thép kiéu  Coc“cdimi"+Coc hinh chitH - Coc “céi mi"+Coc hinh chirH
Mé men quan tinh I=168.000cm*/m NS-SP-10H + H600x200x12%16 chitU+théphinhH  (Z tuong duong) (I tuong duong)

*Tinh todn thi nghiém cuta ching toi
24
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LCA¢ san pham COC VAN THEP

M Cac dac trung mat cit

- Kiéu co ban - — Kiéu xen ké -

B Thép hinh H Thép hinh H

‘ 900 Coc van thép kiéu “md” 900 Coc van thép kiéu “mad”

(@)
[N
N
wn
[O8)
=
Cocvan ™ Khéilugng trén| Dién tich | M6 dun M6 men Cocvan ™ Khi lugng trén| Dién tich M6 dun M6 men Cocvan - Khéilugng trén| Dién tich | M6 dun M6 men Cocvén ™ Khéilugng trén| Dién tich | M6 dun Mo men o
tkhg'p NSHYPER BEAM méimztuong | mat cat matcat | quantinh tkhS'P NSHYPER BEAM méim2tuong | mat cat matcdt | quantinh thip INETRMAER EZAN méim2tuong | mat cat matcat | quan tinh tkhg'p NSHYPER BEAM méimztuong | mat cat matcdt | quantinh =5
ieu iéu ieu ieu [}
‘mi’ | H B |tl|t2]| r kg/m? cm’/m cm’/m cm?/m ‘mi’ | H B |t |t2]|r kg/m’ cm?’/m cm’/m cm’/m ‘ma’ | H B |t1|t2]| r kg/m? cm?/m cm’/m cm?/m ‘mi’ | H B |t1|t2]|r kg/m? cm’/m cm’/m cm?/m 3°
400 | 200 | 9 (22 |13 202 257 3,240 113,400 800 | 250 | 14 | 22| 18 287 365 8,240 471,700 400 | 200 | 9 (22|13 149 190 1,770 61,900 600 | 250 |12 |25 | 13 180 229 3,210 144,700
400 | 200 |12 |22 | 13 212 269 3,410 117,100 800 | 250 | 14| 25| 18 299 381 8,820 498,400 400 | 200 | 12 (22 | 13 154 196 1,860 63,800 600 | 250 |12 (28 | 13 186 237 3,430 152,500
450 | 200 | 9 (19|13 196 249 3,280 128,300 800 | 250 | 14| 28| 18 312 397 9,370 523,600 450 | 200 | 9 [ 19|13 146 186 1,770 69,400 600 | 250 | 16 (28 | 13 195 249 3,620 157,600
450 | 250 | 9 (19|13 213 271 3,790 143,500 800 | 250 | 16 | 22| 18 299 382 8,570 484,200 450 | 250 | 9 (19|13 154 196 2,030 77,000 600 | 250 | 16 (32 | 13 204 260 3,910 167,200
450 | 250 | 9 |22 |13 225 287 4,160 153,800 800 | 250 | 16 | 25 | 18 313 398 9,140 510,500 450 | 250 | 9 |22 |13 160 204 2,220 82,100 700 | 200 |12 |25 | 18 175 223 3,280 172,600
450 | 250 |12 | 25 | 13 248 316 4,700 167,700 800 | 250 | 16 | 28 | 18 325 413 9,690 535,400 450 | 250 |12 |25 | 13 172 219 2,500 89,100 700 | 250 |12 |22 | 18 179 229 3,510 182,200
450 | 250 | 12 | 28 | 13 260 332 5,040 176,500 800 | 250 | 16|32 | 18 340 434 10,440 568,900 450 | 250 |12 |28 | 13 178 227 2,670 93,500 700 | 250 |12 |25 | 18 186 237 3,760 192,700
500 | 200 |12 {19 | 13 212 270 3,860 160,200 850 | 250 | 14| 22| 18 293 373 8,840 532,300 500 | 200 | 12| 19| 13 154 196 2,060 85,400 700 | 250 | 14 (22 | 18 185 236 3,640 186,400
500 | 200 |12 |22 | 13 222 282 4,170 170,100 850 | 250 | 16 | 22 | 18 307 391 9,220 547,600 - 500 | 200 | 12| 22| 13 159 202 2,210 90,300 - 700 | 250 |14 (25| 18 192 244 3,890 196,800
500 | 200 |12 |25 |13 232 295 4,470 179,500 850 | 250 | 16 | 25| 18 319 406 9,810 576,400 ﬁ 500 | 200 | 12| 25| 13 164 209 2,370 95,000 L‘Q.L 700 | 250 | 14 (28 | 18 198 252 4,150 206,900
500 | 250 |12 ({22 | 13 240 307 4,800 189,700 T 850 | 250 | 16 | 32| 18 347 443 11,200 642,900 g 500 | 250 | 12| 22| 13 168 215 2,530 100,100 3 750 | 250 | 14 (22 | 18 188 240 3,920 212,600
500 | 250 |12 | 25 | 13 254 323 5,180 201,000 E 900 | 250 | 16| 19| 18 302 384 9,240 582,000 = 500 | 250 | 12|25 | 13 175 223 2,720 105,700 = 750 | 250 | 14 | 25 | 18 194 248 4,200 224,700
500 | 250 | 12 | 28 | 13 266 339 5,550 211,800 £ 900 | 250 | 16|22 | 18 314 400 9,890 615,800 500 | 250 | 12 |28 | 13 181 230 2,910 111,100 750 | 250 | 14 | 28 | 18 200 256 4,460 236,100
600 | 200 |12 (16 | 13 213 271 4,270 208,200 z 900 | 250 | 16 | 25| 18 326 415 10,520 648,000 600 | 200 | 12| 16| 13 154 196 2,240 109,300 800 | 250 |14 (22 | 18 192 244 4,210 241,100
600 | 200 |12 {19 |13 223 283 4,640 222,400 900 | 250 | 16 | 28 | 18 338 431 11,140 680,000 600 | 200 | 12| 19| 13 159 203 2,430 116,400 800 | 250 |14 (25 | 18 198 252 4,500 254,400
% 600 | 200 |12 (22 | 13 233 296 5,010 236,000 950 | 250 | 16 | 22 | 18 320 409 10,570 688,700 600 | 200 | 12| 22| 13 164 209 2,610 123,200 800 | 250 | 14 (28 | 18 204 259 4,780 267,100
nwl- 600 | 200 |12 |25 |13 242 308 5,350 248,600 950 | 250 | 16 | 25| 18 333 424 11,230 724,400 600 | 200 | 12| 25| 13 169 215 2,790 129,600 800 | 250 |16 (22 | 18 198 252 4,380 247,400
% 600 | 200 |12 ({28 | 13 252 321 5,720 261,900 950 | 250 | 16 | 28 | 18 345 440 11,890 759,900 600 | 200 | 12| 28| 13 174 222 2,970 136,200 800 | 250 |16 |25 | 18 204 260 4,670 260,500
600 | 250 | 12 | 19 | 13 239 304 5,280 246,600 950 | 250 | 19|25 | 18 357 454 11,870 752,500 600 | 250 | 12| 19| 13 168 213 2,750 128,500 800 | 250 | 16 | 28 | 18 210 268 4,940 273,000
600 | 250 | 12 | 22 | 13 252 320 5,740 262,900 950 | 250 | 19|28 | 18 368 470 12,530 787,400 600 | 250 | 12|22 | 13 174 221 2,980 136,700 800 | 250 | 16 | 32 | 18 218 278 5,320 289,700
600 | 250 | 12 | 25 | 13 264 336 6,190 278,900 1000 | 250 | 16 | 22 | 18 328 417 11,270 766,300 Bang trén chi liét ké mot s6 vi du vé cac kich thudc théng thueng.
600 | 250 |12 | 28 | 13 276 352 6,630 294,500 1000 | 250 | 16 | 25 | 18 340 433 11,980 806,700 Nhiéu kich thudc ¢6 Igi hon vé mat kinh té c6 thé c6 san tuy thudc vao diéu kién thiét ké (an mon cho phép, gi6i han chay, v.v.)
600 | 250 |16 | 28] 13| 295 376 7010 | 304,800 1000] 250 | 19| 25| 18] 365 465 12,680 | 838,900 Cdc gid tr hién thi trong bang trén c6 thé c6 sai s6 du6i 1%.
600 | 250 |16 [ 32 | 13 312 397 7,570 323,900 1000 | 250 | 19| 28| 18 377 480 13,360 877,300
700 | 200 |12 |25 | 18 254 323 6,370 334,800 1000 | 250 | 19| 25| 18 395 503 13,770 973,700
700 | 250 |12 |22 | 18 263 335 6,810 353,900 1000 | 250 | 19| 28 | 18 407 518 14,470 | 1,014,600
700 | 250 |12 |25 | 18 276 351 7,320 374,900 1000 | 250 | 19|32 | 18 423 539 15,400 | 1,068,100
700 | 250 | 14 | 22 | 18 275 350 7,070 362,400 § 1000 | 300 | 16 | 28 | 18 407 518 15,180 1,064,500
700 | 250 |14 (|25 | 18 287 365 7,580 383,000 ?DI- 1000 | 300 | 16 | 32| 18 426 543 16,330 | 1,129,800
700 | 250 | 14 (28 | 18 299 381 8,080 403,300 % 1000 | 300 | 19|28 | 18 432 549 15,940 | 1,099,800
750 | 250 | 14 (|22 | 18 280 357 7,640 414,700 1000 | 300 | 19| 32| 18 450 574 17,080 | 1,164,000
750 | 250 | 14 | 25 | 18 293 373 8,200 438,900 1000 | 300 | 19|36 | 18 470 599 18,180 | 1,225,200
750 | 250 | 14 | 28 | 18 305 389 8,730 461,700 1000 | 300 | 19|40 | 18 490 624 19,280 | 1,285,800

Bang trén chi liét ké mot s6 vi du vé céac kich thudc théng thuang.
Nhiéu kich thudc c6 Igi hon vé mat kinh t& c6 thé cé sén tuy thudc vao diéu kién thiét ké (3n mon cho phép, gidi han chay, v.v.)
Céc gid tri hién thij trong bang trén cé thé cé sai s6 duéi 1%.
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Cdc/'san pham COC VAN THEP

Coc NS-SP-J Coc van thép kiéu suén thang

@ Thi céng lién sat cdng trinh hién hitu @ Tai ndi cudng dé cao
Cac coc NS-SP-J c6 thé dugc thi cong ti€p can sat bén céng trinh- Day la loai coc van thép ludn tu hao c6 cudng dod bén kéo cuc ky cao tai phan tai néi ctia né, 1én dén 5,88 MN trén
thuc té, cho phép thi céng cac tudng chan ti€p giap ranh gidi moi mét dai cla tai ndi va thich hgp dung trong cac két cau tudng 6 vay, vi du nhu tudng ké bao vé bén, tudng
céng trudng va st dung dugc t6i da dién tich clia cong trudng. bao ddo nhan tao, vong vay ngan nudc va cac du an tuong tu khac.

@ 100% Tai ndi lién khéi véi nhau Ngoai ra, ching téi c6 thé cung tng loai coc ¢ chiéu dai I6n nhat hién nay: téi da 38,0m.
Khi cac tai néi dugc dit & ria ngoai cung cla tudng ct, khéng can @ Goc xoay Ion
thiét xem xét triét giam cac dac trung mat cat do su trugt gita cac Coc van thép loai nay c6 goc xoay I6n tai phan tai n6i (goc xoay tai néi), géc khdp téi da cla tai n6i cho su két
khoa néi, va diéu nay cho phép thiét ké moét cach kinh té. haop gilia cac phién ban giéng hét nhau ctia Coc véan thép kiéu sudn thang tuong Ung tir 10° dén 12.5°.

@ Tiét kiém chi phi va rut ngan céng tac cua cac céng
trinh tam thoi
Tiét kiém chi phi va rat ngan thaoi gian cong tac tam thai khi so
sanh vai Coc van thép théng thudng cé chiéu réng la 400mm,
coc NS-SP-J cé chiéu rong dén 600mm. Diéu nay tao kha nang
lam giam s6 lugng coc thi cong, vai chi phi thap va cai thién viéc
ro ri nudc.

N
[N
(o]
w
[O8)
=
T
=
m"
3

M Hinh dang
L 600 |
3:0 ] M Hinh dang
13,
v NS — ‘ A\ NS — ‘ A\
SN g\ S 7
500
M G6c xoay
B Goc xoay

M D6 bén cha tai néi

_ NS-SP-FL:6=%12,5°
0 [ === NS-SP-FXL:8=%10"

: ] ‘ =-_ /R \/@ NS-SP-FL 3,92
6 J % Qf NS-SP-FXL 5,88
* Coc NS-SP-J c6 thé tao khda ndi vai mot s6 loai Coc van thép kidu chir U. Kiéu tuong thich clia khda néi phu thude vao -

céch st dung tai cong trudng. Vui long tu van Tap doan NIPPON STEEL dé biét thém chi tiét.

Loai Cudng do bén kéo (MN/m)

w
¥ w
S I
t . e 01
h M Cac dac trung mat cat ¥ -
, o o <z Kich thudc Cho méi coc Cho m6i m chiéu rong tudng cir
. Cac dac trung m@t Cat . Chiéu rong | Chiéu cao Chidu da Dién tich | Mé men | Mé dun |Khéilugng| Dién tich | M6 men | M6 dun |Khéi lugng
Kich thude Cho mdi coc Cho mi m chiéu rong tudng cif Loai cohiéu | co hiéu Y| matcit |quantinh| matcdt | donvi | matcit |quantinh| matcit | donvi
E E W h t
) Chiéu rong | Chiéu cao | .« 45, | Diéntich | Mo men | M6 dun |Khdiluong| Diéntich | Mémen | M6 dun |Khiluong mm mm mm cm’ cm’ cm’ kg/m cm’/m | cm®/m | cm’/m kg/m’
Loai cohieu | céhiéu Y| matcit |quantinh| matcit | donvi mat cat | quantinh| matcat | donvi
h t NS-SP-FL 500 44,5 9,5 78,57 184 45,7 61,7 157,1 396 89 123
mm mm mm cm’ cm® cm’ kg/m cn’/m | cm*m | cm’m | kg/m’
NS-SP-J 600 200 13,0 111,2 7.250 705 87,3 185,3 12.090 1.175 145 NS-SP-FXL 500 47,0 12,7 98,36 245 60,3 77,2 196,7 570 121 154
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Y Cac san/ pham

M Thi cong

Coc van thép bo goc: Dang cuén

M D6 tin cay cao

® Coc van thép bo géc la mét ki€u coc méi dugc phat trién,
san xuat bang phuong phap can-cuén, thay thé cho Coc
van thép bo géc kiéu chir T dugc ché tao bang phuong
phap han. Do d6, bé qua dugc yéu cau han néi va cac quy
trinh gia cong khac, hon nita né cé trong lugng nhe hon.
@ DéE 13p ghép, cé thé dung cac thiét bi duc théng thudng
hién tai dang st dung.
@ Dic biét, Coc van thép kiéu chir U da dugc dugc chap nhan la co sé hinh thanh lién két bo géc, ngan su
béc tach, do d6 dac biét, hiéu suat lién két rat xuat sdc chang han nhu méi ghép va tan suat bén mai.

M Hinh dang

Coc van thép bo goc

Pat trung mat cat sau khi bi an mén

Cac budc tinh toan dac trung mat cat sau khi bi an mon:

(D Gia thiét téc dd &n mon va tudi tho cdng trinh. Sau d6 tinh todn d6 hao t6n do &n mon phia bién #1 (mm)
va dé hao tén do an mon phia dat lién 72 (mm).

@ Tinh ty lé hao t6n do &n mon a (=t2/h).

(3 Tur d6 hao tén do &n mon phia bién £1 (mm) va ty 1& hao tén do &n mon @, xac dinh dugc Hé s6 triét gidm dac
trung mat cat sau khi bi an mon 1 dua trén cac biéu do.

@ Tinh dugc dac trung mat cat sau khi bi an mon, Z va [, bang cach nhan lan lugt dac trung mat cat trudc

Coc vén thép kiéu chirU

Coc van thép kiéu chir U

f khi an mon Zo va fo vGi hé s6 triét giam 7).
Tai néi goc h t Tai n6i thudn n oy v R . _
g 4 g M6 dun matcat Z=Zoxn Mémenquantinh/ =/l x n
W : =
, o v < w t
B Cac dac trung mat cat 0 (Dc‘i thi xac dinh Hé s6 triét gidm cdia déc trung mat cit, n )
Kich thudc Mot coc » ”
Chiéu rong Chiéu cao e Dién tich M6 men M6 dun Khéi luong m m
Loai 6 hiéu c6 hiéu Chiéu day mat cit quan tinh mat cat don vi t2 t2 1% 190
w h t o yixe 2 ey . s e 90 90
i m mm it it cm? kg/m n :Hé sé :crlet gidm dac trung rPat cat sau k’hl b‘g an mon (%) w o
t1, f2 :Hao tén do dn mon phia bién va phia dat lién (mm) 2 %
NS-SP-CII 400 125 13,0 79,63 2.330 237 62,5 L i o . N =70 =70
a :Ty lé hao ton do dn mon, a = r2/h
NS-SP-CIV 400 170 15,5 96,76 4.630 337 76,0 Chay :Chicé cac pham vi nhu minh hoa la hiéu qua trong cac d6 60 =10 02075 008 a=025 a=0 e i ST
thi sau, 505 1 2 3 4 505 1 2 3 4 5 6
. t1
Io, Zo :M& men quan tinh va M6 dun mat c&t khi khéng bi an mon o i (mm
, , n : Hé s6 triét giam sau khi bi an mon m m
. Tlnh tUO'ng thICh I, Z :M6men quén tinh va M6 dun mat cat sau khi bi an mon 100 100
90 90
80 80
NS-SP-V'L 0 g,
° ‘T=1-° e el © a=100=075=05 0=025 | a=0
500 1 2 3 4 5 500 1 2 3 4 5 6 7
t1 (mm) t1 (mm)
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4

ién khoi cua tai khoa noi

M Uu diém cta viéc khéng gidm bét cac dic trung mit cat do tinh lién khdi
cla tai khéa noi

@ Tinh lién khéi cta tai néi trong Coc van thép

Khi mét tudng ctr st dung Coc van thép kiéu chir U

no sé chiu uén do tac déng clia 4p luc dat hay cac tai \

trong ngang khac, mot luc cat udn I6n sé xuat hién
G tai noi clia cac Coc van thép vi cac tai n6i nay dugc

Truc trung hoa ctia méi coc trung khép véi truc trung hoa
clia tudng ctf sau khi thi cong.

dat & truc tdm tuong cU (vi tri truc trung hoa). Trong /- \: e \ S
trudng hop nay, khi luc cit khong duoc truyén I N N A W B N A
hoan toan gilta cac coc don véi nhau, céc tai noi sé Truc trung hoa ciia m coc don. \Tructrung hoa ctia tudng cifsau khi thi

trugt khoi nhau va M6 men quan tinh cling nhu

Mé dun mat cat clia tudng coc van thép sé bi giam bat. Diéu nay c6 thé xem nhu “thiéu tinh lién khéi cta tai néi”. Va
muc dé gidm dugc biéu thi bang hé sé triét giam. Nguoc lai, ddi véi tudng cir st dung Coc van thép kiéu “mi’, khéng
€0 yéu cau triét giam dac trung mat cat do cac khoa néi dugc dat 8 mép ngoai cing cla tudng clr, nghia la luc cat sé
khéng xuat hién tai cac khda noi. Cac hé sé triét giam clia cac dac trung mat cat tuan theo TCVN.

M Vi du vé hé sé triét gidm clia cac dac trung mat cat cia coc van thép
(trich dan tu TCVN 9860:2013)

t
s ] N n.
— 3 h ) A LA s
0,= (Mk’m nhat X 10 ) / (I’]z X Zsp) - Cac khoa lién két han

b
trong d6: Hinh 1 Han Khéng han
0, - Ung suét thuc t& trong coc van (N/mm?) M6 dun mat cat 0,80 0,60
Mignnhst - MOMen udn 16n nhat trong coc van (kNm) " —
N, - Hé s6 triét gidm mo dun mat cat do tai noi lién két L SED QU L 0.80 0.45

z,, - M6 dun mét cét bo qua yéu t6 chiét gidm do tai néi lién két (m3/m) % Ap dung cho Hinh 1

Coc van thép kiéu “mi”
C P

Coc van thép hinh chitU

31

COC VAN THEP

@ Tinh lién khéi chia tai néi trong Coc van thép kiéu“mi” 7o |  ZneTaitrong dén hdi (gid tr thinghiém)
m
Cac thi nghiém kéo uén cho Coc van thép kiéu “mi” trong 600 | __ & ........ ——— —
dang tuong cu cling nhu dudi dang coc don da va dang dugc 500 <
trién khai. Chung khang dinh rang gia tri thiét ké tinh toan cua = | ) X Pyo: Tai trong chay déo (gia thtiéu chuén)
A T2 _ ° N ~ e 2 ez 4e 400 | \
quan hé Tal\trong Chuyén vi la tuong doéng vdi cac gia tri t,hl_J’C = K o Ta womg dom 1 5 i)
nghiém. Diéu nay ching t6 viéc gidm bét dac trung mat cat la P e
khc“)ng can thiét = RPyo: Tai trong chay déo (gié trj tiéu chudn)
200
[ s e
[ Trich dan tir JASPP (Hiép héi Coc 6ng thép Nhat Ban); “Coc vén thép kiéu “cai mi” rong 900 ] ® om t tem | 1em T — Cocdon
0
0 50 100 150 200

Chuyén vj [mm]

© So sanh khéi lugng thép giita Coc van thép ki€u chir U va kiéu “mii”, cac dac trung mat
cat bi triét gidm khi ap dung cac hé sé tai ndi

D

c (*)]

© 60.000 c 3.000

= <O

3 mﬁa 35

= 50.000 A B 2.500

et NS-SP-45 S

O~ Bp=1,0 ==

£ E 40000 / > 2 E 2000

£ g / Bo=08 M) LE)

o>~ 30.000 NS-SP-25 B i E<= 1500

< 7 7Y )

53 PARrER 273

< o -7 Bo=0 - o

£ 2 20000 NS_SP_ AE 5 2 1000

<5 1 .+ 258

G S [ 2 e I\ T S

2 10000 o = £ 500

T [ c

c m S

o S

£ 0 ° 0

g 80 100 120 140 160 180 200 = 80 100 120 140 160 180 200 200
Khéi lugng don vi cho méi mét chiéu rong tusng ctt (kg/m?) Khéi lugng dan vi cho méi mét chiéu rong tusng cir (kg/m?)

O Vi du thiét ké thi nghiém cua tuéng chan tam théi

Hé sé triét giam lay cho cac Coc van thép hinh ch(r U la 0,45 déi véi M6 men quan tinh, va la 0,6 cho M6 dun mat cat,
dé so sanh Coc van thép kiéu chir U va kiéu “m0” trong cling cac diéu kién thiét ké. Coc NS-SP-25H (kiéu “m(”) cho
thdy két qua thiét k& gan nhu tuong duong véi coc NS-SP-IV (kiéu chir U) va s6 lugng cac hang thanh chéng ngan
cling nhu chiéu dai Coc van thép hau nhu bang nhau. Tuy nhién, khéi lugng clia coc NS-SP-25H (kiéu “m(”) chi bang
66% 50 VGi coc NS-SP-1V (kiéu chir U). Khi st dung coc NS-SP-45H (kiéu “m(”), dién tich cdng tac tang lén trong suét
qua trinh dao dat vai chi duy nhat mot hang thanh chéng va hiéu qua céng tac qua trinh gia cong két cau bé téng
dugc cai thién rat I6n, cho phép gidm gia thanh thi cong két cau bé tong nay. Mdc du khoi lugng thép tang 1én khi
so sanh vai coc NS-SP-25H, nhung coc NS-SP-45H van chi bang 89% so vai coc NS-SP-IV (kiéu chit U), do dé van c6
thé thu dugc hiéu qua tir viéc gidm khéi lugng thép.

+ 000 ﬁ =< +000 ﬁ = + 000 ﬁ =
I | I I | |
| | | | | |
‘ -5,00 J ‘ - 5,00 J | -500 ﬁ |
cat | Baoddtkhong | i cat | Baodatkhong | i i !’“D‘é‘é‘d‘ét‘l;ﬁéﬁ‘g‘ """ 4‘
N=10 héng:V/-5,50 N=10 5 ng:V-5,50 Cat hang:V-5,50
Y=19kN/m ‘ ‘ Y=19kN/m ‘ ‘ N=10 ‘ ‘
9=30° =30° y=19kN/m . )
! ' ' ' =30 i i *w: Khéi lugng Coc van
| | | | ‘ | thép Wm/canh)
J- J- J- J- i i *Tinh toan thr nghiém cta
7-12,00 7-12.00 chuing to6i
Zazsol I g
[Coc van thép hinh chit U(NS-SP-IV)] [Coc vén thép kiéu “ma”(NS-SP-25H)] [Coc van thép kidu “mi”(NS-SP-45H)]
w = 2,28 (t/m/canh) w=1,51 (t/m/canh) w = 2,04 (t/m/canh)
(1.00) (0.66) (0.89)
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"/ Cdc giai phap
Phuong phap Coc van thép kiéu 6 vay

M Pic diém

@ C6 san cho cac diéu kién dat khac nhau
Dugc dp dung réng rai dac biét trong két cdu cang
va bén cang trong viing nudc sau. Bai vi khéng yéu
cau cac bién phap thi cong phu trg nha viéc ngam
mi coc vao I6p dat chiu luc - khéng giéng véi cac
két cau bé tong khac nhu ki€u giéng chim bé téong.

@ Phuong phap thi cong da dang
C6 rat nhiéu phuong phap thi cong khac nhau nhu
lap ghép sén, ban l1ap ghép va phuong phap lap dat
tai chd. Tuy thudc vao diéu kién dat, thay van va
thiét bi sdn c6 dé€ lua chon phuang phap thi cong
t6i uu.

@ Thi cong nhanh

San phu

Bé téng phu
it san lap

D8 d4 hoc
. San l4p da

D6 day cat

‘Hoan cung tron

Coc van thép kiéu sudn thang

D4 xép khéa chan coc

Phén ngam sau vao nén dét

Céac phuang phap coc van thép Idp ghép san cé thé rat ngan thai gian thi cong moét cach dang ké

@ Phuong phap than thién maéi truong

Khong can cac bién phap gia c6 dat yéu trong trudng hgp cac coc van thép ngam vao I6p dat chiu luc, khi do

phan coc ngam co thé chiu dugc ap luc dat.
M Minh hoa két cau
@ Kiéu 6 vay dang khung tron

Lép dat yéu

L6p dat chiu luc

Kiéu 6 vay dang khung tron thudng dugc st dung cho

cac két cau tai néi kin bao gobm phan hinh tru va phan

cung tron, dugc hinh thanh béi cac coc van thép kiéu

sudn thang. Két cau nay phu hop véi cac cong trinh duéi

nudc, nhu ke, cau cang, dé chan séng, vong vay ngan

nudc tam thai vi cac 6 vay hinh tru trg thanh mot cau

trdc 6n dinh sau khi duoc 1ap day.

Ap dung: ke bién, dé chdn séng, vong vay ngan
nudac,. ..

Chiéu sau ap dung: 10~15m

@ Ki€u 6 vay dang mé

@ Kiéu 6 vay dang vach ngan

L6p dat yéu

L&p dat chiu luc

Kiéu 6 vay dang vach ngan bao gém vach ngén I6n va
phan cung tron, lugng thép st dung it hon so véi cur 6
vay dang khung tron. Két cau nay dac biét thich hgp cho
dao nhan tao - cdng dao, trén bad va noi nudc ndng.

Ap dung: ké bién, vong vay ngan nudc

Chiéu sau ap dung: 15m~

Ki€éu 6 vay dang m& bao gém phan cung tron phia trudc va vach ngan

3 Coc neo
Coc ndi

vGi chiic nang neo va s dung thép it hon cac két cau 6 vay khac vi mat

chir Y sau clia két cau nay khong can thiét sir dung vach ngan.
Ap dung: ké bién, dé chdn song, vong vay ngan nudc

- ,

- i)

=] &
Urc cang 2 S
bé mit SR n;é\
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Trich dan: PND ENGINEERS, INC

Minh hoa cach bé tri

COC VAN THEP

g} -
S
L]
g
2=
2
S dﬁ q*Q
3 v +'
c
(V]
: |
N N1 N2 Na r L A
(cai) (cai) (cai) (cai) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
88 21 21 12 7,003 4,138 15,756 839 12,300
92 22 22 13 7,321 4,456 16,656 839 12,871
96 23 23 13 7,639 4,456 17,106 932 13,414
100 24 24 14 7,958 4,775 18,006 932 13,984
104 25 25 14 8,276 4,775 18,456 1,026 14,527
108 26 26 15 8,594 5,093 19,357 1,026 15,097
112 27 27 15 8,913 5,093 19,807 1,119 15,641
116 28 28 16 7,639 4,456 17,106 932 13,414
120 29 29 16 9,549 5,411 21,157 1,212 16,755
124 30 30 17 9,868 5,730 22,058 1,212 17,324
128 31 31 18 10,186 6,048 22,958 1,212 17,894
132 32 32 19 10,504 6,366 23,858 1,212 18,465
136 33 33 19 10,823 6,366 24,309 1,305 19,007
140 34 34 20 11,141 6,685 25,209 1,305 19,578
144 35 35 20 11,459 6,685 25,659 1,398 20,121
148 36 36 21 1,777 7,003 26,559 1,398 20,691
152 37 37 21 12,096 7,003 27,009 1,492 21,234
156 38 38 22 12,414 7,321 27910 1,492 21,804
160 39 39 22 12,732 7,321 28,360 1,585 22,348
164 40 40 23 13,051 7,639 29,260 1,585 22,918
168 41 4 24 13,369 7,958 30,161 1,585 23,488
172 42 42 25 13,687 8,276 31,061 1,585 24,058
176 43 43 25 14,006 8,276 31,511 1,678 24,601
180 44 44 26 14,324 8,594 32,411 1,678 25,171
184 45 45 26 14,642 8,594 32,862 1,771 25,714
188 46 46 27 14,961 8,913 33,762 1,771 26,284
192 47 47 27 15,279 8,913 34,212 1,865 26,828
g
()
=]
L]
%n
o
2z S
3 o
=} \!J
o
c 1
(V)
| ] |
N N1 N2 Na R r L 6 B 9] 4 W
(cai) (cai) (cai) (cai) (mm) (mm) (mm) (d6) (d0) (d6) (mm) (mm)
96 31 15 21 7,639 3,707 20,618 30.0 35 170.0 435 12,979
100 33 15 23 7,958 4,102 22,104 28.8 35 167.6 465 13,432
104 33 17 23 8,276 3,990 22,127 31.2 85| 172.3 272 14,248
108 35 17 25 8,594 4,381 23,615 30.0 35 170.0 298 14,707
112 37 17 27 8,913 4,779 25,105 28.9 35 167.9 328 15,162
116 37 19 27 9,231 4,662 25,120 31.0 35 1721 133 15,982
120 39 19 27 9,549 4,718 25,941 30.0 35 170.0 467 16,265
124 39 21 27 9,868 4,613 25,962 31.9 35 173.9 281 17,074
128 M 21 29 10,186 5,000 27449 30.9 35 171.9 303 17,536
132 43 21 29 10,504 5,056 28,266 30.0 35 170.0 637 17,825
136 45 21 31 10,823 5,449 29,750 29.1 35 168.2 666 18,279
140 45 23 31 11,141 5,339 29,777 30.9 35 171.7 474 19,094
144 47 23 33 11,459 5,730 31,263 30.0 35 170.0 499 19,552
148 49 23 35 11,777 6,125 32,751 29.2 35 168.4 529 20,007
152 49 25 35 12,096 6,011 32,771 30.8 35 171.6 335 20,824
156 51 25 37 12,414 6,404 34,260 30.0 35 170.0 362 21,283
160 51 27 37 12,732 6,293 34,274 Bill5) 35 173.0 171 22,097
164 53 27 37 13,051 6,349 35,099 30.7 35 1715 505 22,381
168 55 27 39 13,369 6,741 36,586 30.0 35 170.0 531 22,839
172 57 27 4 13,687 7,136 38,074 29.3 35 168.6 561 23,295
176 57 29 4 14,006 7,021 38,093 30.7 35 1714 366 24,113
180 59 29 43 14,324 7415 39,583 30.0 35 170.0 393 24,571
184 61 29 45 14,642 7812 41,074 29.3 35 168.7 424 25,027
188 61 31 45 14,961 7,694 41,088 30.6 35 171.3 228 25,847
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M Phuong phap thi cong Hiéu qua clia viéc tai st dung
@ Phuong phap lap ghép san

1. Lap rap 2. Vré:n }
chuyén

M Trudng hop danh gia hiéu qua khi tai s dung Coc van thép kiéu “mi”

Chung t6i da tién hanh danh gia hiéu
qua khi tai st dung Coc van thép

Clr van thép
kidu sudn thing

ki€u “m0” can cu trén cac thi nghiém
hién trudng. Cho dén nay, ching téi
da thuc hién cac thir nghiém déi vai
cac trudng hgp cda nhiing phuong
phép thi cong khac nhau vi du nhu
phuaong phap bua rung va phuong

3. Thiét Iap 4. Lép dat

+Thoi gian thi céng nhanh
-Chat lugng I4p dat cao

phap nén-ép. Vi du vé trudng hop thi nghiém tai Vi du vé trudng hop thir nghiém tai sir
st dung khi duing bda rung dung khi dung phuong phéap nén-ép

@ Dong coc thir nghiém tai Nhat Ban  [JEEEAN KSR 0
- - . ’ ; . - . . R 1 &
Coéng tac dong va nho coc dugc lap lai 10 lan 5 ; Q,
/ (o]
3
T_ Cat Q
T . 47 o
@ Phuong phap ban lap ghép S ooonen £ T
=}
1. Lap rép 2.van - ] .
chuyén = % = = §_ 7 T
CUr van thép L . & 8 R—
kiéu sudn thing ini ﬁﬁ g N ¢ Huéng lép dat 9 i
‘ O 10 |
Khung dén huéni % ‘ - = & g 2 i
B - all glll 5 2 >
CAn cAu bénh xich 65T, 2 2 2 13
—_ e 0 10 20 30 40 50
au truc ndi Chi s6 SPT-N
=
3. Thiét lap 4. LAp dat
-Thiét bj I4p dat co thé dugc giam thidu
(blia rung, can cau va vat liéu)
@ Dong coc thir nghiém tai Singapore T8 hop coc van thép kiéu mi + thép hinh H
Cdng tac dong va nhé coc duac lap lai 6 1an
Can céu sa lan
1st [ i 0
[ I I l 2nd1
@1 o @1 o @1 o D1 o @-1 -1 .
6th 5 bét dap
e o o
@ Phuong phap lap tai cho = 104
Thi cong lao 1ap béng can cau di dong Pong coc bang cau truc néi Lap dat tai chd > Déng coc ‘§
«©
@ 5
Céin céu di 6gng Cén cdu sa lan
-20
San cong tac [«
Khung dan Khung dan huéng
hudng ﬁ Dét sét bién
-25 ‘ )
+ 0 20 40
Chi s6 SPT-N

Sau 6 lan thuc hién
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Thi/cong

COC VAN THEP

Phuong phap ddéng coc

M Phuong phap rung lac

Cac coc van thép dugc dong
vao dat nén bang céach truyén
vao chung cac luc rung lac 1én-
xudng sinh ra tur bua rung. Khi
luc va dap khong st dung, dau
coc sé khoéng bi hu hai, hiéu qua
ddng coc cao va rat hitu ich cho
ca cong tac déng coc xuéng va
nhé coc lén.

M Phuong phap déng

Phuong phap déng la phuong
phap trong d6 Coc van thép
dugc dong vao dat nén bang
luc va dap tu bua thuy luc hoac
bua diesel. Théng thudng mot
m{ coc dugc gan vao dau Coc
van thép dé tranh dau coc bi
uén doc, cong odn. Cac Coc van
thép c6 thé dé dang dugc dong
véi luc va dap 16n & nhiing vi tri
c6 suc khang dat nén cao hodc
stic khang cat Ian.
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Pong mot Coc van thép cuong do DPong coc van thép kiéu “ma”
cao t6 hop ti coc vén kiéu “ma”
vGi thép hinh H

Vi du vé viéc thi cong coc st dung bua thuy luc

M Phuong phap ép tinh

Cac Coc van thép dugc ép tinh bang may c6 co ché thuy luc, bang cach ngam vao phan gitta Coc van thép trong Itc
van tao ra phan luc bang cach gilt chat cac coc da déng truéc dé. May dong coc nhd gon, khéng can cau 1ap, tuy
nhién n6 van can phan cdu riéng biét dé treo gilt Coc van thép. N6 kha thi cho diéu kién déng coc & nhimng nai chat
hep va mat bang nhd. N6 cling c6 thé déng coc & nhiing diéu kién yéu cau tiéng 6n nhé va dé rung chan thap. Khi
dat nén qua clng, viéc déng coc sé rat khé khan néu chi dung méi may ép, ltc nay may tao x6i nudc sé rat hiru ich
khi dugc gan cung.

May nén-ép cho Coc van thép kiéu “ma” )

Hinh chiéu bang

Hinh chiéu canh

Pang ép tinh Coc van thép kiéu 'mi

May ép tinh cho Coc van thép kiéu chirU )

Hinh chiéu bang

Hinh chiéu canh
Pang ép tinh Coc vén thép kiéu chir U

May ép tinh cho coc NS-SP-J (Thi cong lién sat céng trinh hién hitu) )

Hinh chiéu bang

Hinh chiéu canh

Pang ép tinh Coc NS-SP-J
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Thi'cong

COC VAN THEP

Cac chi tiét thi cong: Thanh neo, thanh nep

M Thanh neo va Thanh nep

Dé chiu luc moét phan ngoai luc tac déng 1én Coc van thép, tudng clir thudng dugc bé sung cac thanh nep, thanh
neo va day chang tai phan trén cia Coc van thép. Cac hinh minh hoa sau day sé trinh bay mot vi du vé 1ap dat thanh
neo va thanh nep.

Vi du vé mét hé théng thanh neo

Coc vén thép mit trudc

TP

Coc van neo

Khép vong

@ Kiéu“mua”

Hinh chiéu ding Hinh chiéu ding

[o o [e o] [6e] 6666060 [o /] |  [—0o o oo T T 660600
0] [ ] B 1] L o] HolHe—

OO [e o] [oof o000

& e & & oy
aig * * it
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T esioo T
i 0000 i
: u — — YOO weVY u .
| |
Lap thanh nep vao mat sau ctia Coc van thép L&p thanh nep vao mat truéc cia Coc van thép

@ Kiéu” chit U”
Hinh chiéu ding Hinh chiéu ding

¥ t
L L — ‘ oo | "7 "a!a 66660606 LI
I | R N 1 S s w3 B i
L L0 L_ __ 'i ©00/600 [ 77‘?‘ ©0008060 ® e
| |

Hinh chiéu bang Hinh chiéu bang
| B—opase N A " T TP TPy

‘- olo -‘ ‘ ‘ v

I
v v i AR - v an - colooe -
. — O T T T —

|
| |
| ‘

Lap thanh nep vao mat sau ctia Coc van thép Lap thanh nep vao mat trudc ctia Coc van thép
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@ T6 hop coc van thép ki€u mi + thép hinh H

Coc van thép
ki€u “ma”

thép hinh H

Coc van thép
ki€u “ma”

thép hinh H

Coc van thép
ki€u “ma”

thép hinh H

M Céc chi tiét thi cong: Op phii bing bé tong

Pé ngan ngira nudc lot vao khoa Hinh chiéu canh Hinh chiéu bing

néi hodc dé nang cao hiéu qua b3 ® 13 @ p13 @13

khéa néi trong Coc van thép

kiéu chir U, chiing ta thudng tién

|
hanh 6p phd bing bé tong lén n : Ao AT NI/
phan dau tudng coc van thép. | =

L2

SURS

Dudi day lamétvid -
i day la mét vidu 9+_/I/

! 50mm~-70mm

RIS

M Cac chi tiét thi cong: Khung dan huéng

Khi déng cac Coc van thép, can I I
phai lap dat cac khung dan

hudng dé dam bao chinh xac vi
9 ' R A A A o

tri déng coc va do 6n dinh cho

A
cac Coc van thép trong suét qua o\ ungdinhcing I
Coc dan hudng ‘

trinh thi cong. Dudgi day trinh bay ‘

2~4m

mot vi du véi hai hang khung | | TR

dan huéng dugc dong cach
nhau 2 dén 4m, va song song vai
hudng dong, trong doé hé khung
dan hudng dugc dat bén trong.

AL

Coc véan thép

Khung dan hudng

N

U~

HH \ Coc dan hudng

2H+(2~5)cm
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COC VAN THEP

Khi st dung Cac coc van thép, ddi khi phai néi nhiéu coc dé c6 dugc mot coc c6 chiéu dai xac dinh Coc van thép chua vat liéu thép lién tuc va chinh ban Vi du vé iing dung vat liéu ngan nuéc
Nhin chung, phuong phap han néi thudng dugc sir dung than né la vat liéu khéng tham nudc. Tuy vay, xét dén

tinh thi cong dé dang, phai tao mét khoang tréng
M Han néi (13p tam th&i / vinh cliu) nho & tai néi. Vatligu ngin nudc

Chung ta biét rang, nhin chung, lugng nudc ro ri tur

. , o o~ \ )
ENGE L T cac tai noi sé giam theo thdai gian vi su U dong cat.

Trét mach sau khi han

PL o N a ,\: P v Ve ~
Trét mach sau khi han /7 Mac du vay, néu ban muoén ngan nudc tham ngay
| | 2 . . N N 2. 7 LN s ~ ye
! \ | ] & giai doan dau, can phai c6 bién phap ngan nudc ®Logi ginvio ®Loai chiy

ngay & tai noi.

| ‘ X
‘ ! ‘ Phuong phép phé bién nhat 1a dung vat liéu ngén
v 7| < ol | g phép p g vat liéu ng
iln | T ¢> e 8 : ~ > nudc tu truong nd, gan so bé [én khoa néi. Rat nhiéu
| |

Vi du vé viéc gan vat liéu ngan nudc vira khit

3 : . 2f° . loai vat liéu ngan nudc da dugc phat trién dé ap dung
g T 1 ; i cho tai néi. Vé chi tiét, vui long lién hé vai ching toi.
|
m—  khu vyc h? ; 5 ma
—: khz zﬂz kﬁgng han Han trong nha may (I) Han trong nha may (IV, Vi, VI, Tw, Iw, Vw)
. J
= SR M ST \
(b) ch van thep kiéu “mdi n o " » n Vat liéu ngan nudc c6 kha
Han ngéu hodc trét mach Heé thong Chong an mon nang truong nd
sau khi han o
|
= Chung t6i c6 san cac phuong phap sau day dé ngan ngira su an mon clia coc van thép
/ (1) Thiét ké Coc van thép co xem xét thém d6 an mon cho phép

- (2) Op bé tdng dé ngan nglfa an mon
[ 5 <> [ (3) Trang, phti coc van thép dé chéng an mon
, 1 ‘ C6 bon loai I6p pht lién quan dén phuang phap nay: dung son phu; dung I6p trang hitu co; dung 16p 16t géc
e dau mo; hay st dung I16p phti vé co.

L4
e—— ]

I : khu vuc han 1 ’ ) o .
[ : khu vuc khéng han G (4) Phuong phap bao vé dién hda
- ‘ J

Cé hai kiéu bao vé lién quan dén phuang phap nay: kiéu cung cap tir bén ngoai moét nguén dién bao vé dé
chéng an mon (phuong phap nguén dién ngoai) hodc bang cach gan mét hgp kim, chang han nhu hgp kim
nhém hay ma gié Ién vat liéu thép nhu mot cuc duang hi sinh (phuong phap ma dién cuc duong).

Can thiét phai lua chon mét phuong phap ch6ng an mon phi hgp nhat theo diéu kién thiét ké va thuc té cong

Khi han, can phai chon que han c6 xét dén vat liéu co s& clia coc van, chiéu day coc van va vi tri han. Sau day la mot
vi du trinh bay vat liéu han ca Tiéu chudn JIS.

Han béng tay Han h6 quang khong c6 khi bao vé trudng. DE biét cu thé han, vui long lién lac véi ching toi.
Vat liéu Coc )
vén thé A B C
3 Hudng dan Mac thép Hudng dan Mac thép . " n o
Khi quyén ¢ trén mat bién A .
Khi quyén ¢ trén mat bién

SY295 Que han dién loai boc it hydro cho JIS 73212 Que han trg dung 16i thuéc cho méac JIS 73313 — Son phis hodc o

SYW295 méc thép 490N/mm? D5016 thép 490N/mm> YFW-S50DX , &p bé tong Phu varhoge
Vung nudéce ban i son phu
Ving nude ban Phu va/hoac
SY390 Que han dién loai boc it hydro cho JIS 73212 MWL (Thiy tibu cso rung o) | MSL - son phu
; ) 5 — - HW. iy triéu cao trung binl H.W.L.
SYW390 méc thép 570N/mm D5816 = (Muyc nude bién trg binh) ) — _MLWL W . 7 é _______
:§ __________________ Yung | MLWL ) Vang Y LWL
Han hé 5 bao vé khi CO 2 L . 1. (Muyc nuéc thap trg binh) =
Vit lidu Coc an ho quang co bao ve Kni 2 © . L.W.L (Thuy tricu thap trung binh) w LWL.-Im [
van .thé’:; . . \ Trong nuéc bién Trong nudc bién I
Hudng dan Mac thép Hudng dan Mac thép GL
L. N N 7
ﬂ 1S Z .

SY295 Que han dién I6i dac cho mac thép JIS 73312 Que han tro dung I6i thudc cho mac JIS 73313 B mit day bién | ’

SYW295 490N/mm? YGW11 thép 490N/mm YFW-C50DX Trong day bién Trong day bién Baéo v¢ di¢n hoa Bao v¢ dignhéa [/ Cho phép
| an mon

SY390 Que han dién 16i dac cho mac thép JIS 73312 Que han trg dung 16i thuéc cho méc JIS 73313 a A s R . . R . R PR R X R

SYW390 570N/mm? YGW12 thép 570N/mm? YEW-C60FX Diéu kién an mon trong khu vuyc bién Vidu vé su phan loai an mon déi véi cong trinh cang va
phuong phap ting dung bao vé an mon
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