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瀬 戸 内 製 鉄 所 阪 神 地 区（ 堺 ） 配 置

q №２連続式酸洗設備（2CP）

w 4 スタンド連続式冷間圧延機（4TM）

e №２水素焼鈍設備（2HCA）

r №１コイリング設備（1CU）

t オープンコイル焼鈍設備（OCA）

y №４リコイリング設備（4RL）

u 調質圧延機（SKP）

i 電解清浄設備（EC）

o №１センジミア式冷間圧延設備（1ZM）

!0 調質・リコイリング兼用圧延機（2CM）

!1 タイトコイル焼鈍設備（TCA）

!2 № 3 水素焼鈍設備（3HCA）

!3 №１水素焼鈍設備（1HCA）

!4 コイル梱包設備

!5 №１リコイリング・スリッター設備（1RSL）

!6 №２リコイリング・スリッター設備（2RSL）

!7 スリッター設備（SL）

!8 №１連続式塗装設備（1CCL）

!9 №１連続式亜鉛めっき設備（1CGL）

@0 №２連続式亜鉛めっき設備（2CAL）

@1 連続式電気銅めっき設備（EPL）

@2 №３リコイリング設備（3RL）

@3 スリット梱包設備

@4 スリッター設備（NSL）

@5 № 2 スリッター設備（2SL）

し 続 け る 新 た な　“ 鉄 ” を 創 造。

“鉄は錆びやすい”この弱点を克服するために考えられたのが、めっきという技術です。 

当社は、創業以来、数多くの商品や技術を生み出してきました。その伝統と技術を受け継ぎ、

表面処理鋼板の量産拠点を担ってきたのが瀬戸内製鉄所　阪神地区（堺）です。

高品質冷延鋼板や高級表面処理鋼板の生産は勿論、建材、家電、自動車などの分野で幅広

い用途に使われる、高耐食溶融めっき鋼板ZAMなどが次々と誕生しています。

また、阪神地区（堺）には、2009年には展示ショールームなどのカスタマー機能を備えた

F-Tech. Plaza®を開設。お客様とともに新たなマーケットを創造するセンターとして、きめ細

かな商品開発とトータルなソリューションを実現しています。

近年では、拡大する特殊鋼需要に対応するため、当製鉄所内に新たな生産体制を配備。最新鋭

の冷延設備と水素焼鈍設備を駆使し、高品質な特殊鋼を生産するなど、阪神地区（堺）は、時代

や社会のニーズに応えて常に進化を続

けています。

人 の 暮 ら し や 時 代 と と も に 進 化

●ZAM®は、製品特許および製造特許登録済みです。
●「ZAM」は、日本製鉄株式会社が開発した高耐食性溶融めっき鋼板の商品名です。
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F‒Tech. Plaza®

■ 冷 延 設 備

■ 表 面 処 理 設 備

■ 精整・梱包設備

敷 地 面 積  470,621 ㎡
建築延面積  246,690 ㎡
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 製造工程図

“暮らしと鉄を結ぶ” 表面処理鋼板と特殊鋼薄板のエキスパートとして―――。 瀬戸内製鉄所 阪神地区（堺）は、数々の画期的な先進技術を駆使し、社会の要請に応えるすぐれた薄板製品を
多彩に生み出しています。
阪神地区（堺）は、表面処理鋼板の量産拠点として、母材とめっき技術の組み合わせにより、数多くの個性ある
表面処理鋼板を製造しています。
また、高品質な特殊鋼の生産拠点として、最新鋭の特殊鋼薄板生産ラインを設け、高効率・高品質を誇る
生産体系を確立し、個性ある多様な商品を社会へ送り出しています。
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■冷延鋼帯・鋼板

■カッパータイト®

■月星カラー®

■ZAM®カラー

■ZAM®

阪
神
地
区
（
堺
）

■熱延特殊鋼鋼帯・鋼板

■冷延特殊鋼鋼帯・鋼板

【製　品　群】

〈表面のスケール除去（塩酸）〉 〈任意の板厚に冷間圧延〉

No.2連続酸洗（2CP） 冷間圧延4タンデム（4TM）

〈焼鈍後の調質と形状改善〉

調質圧延（SKP）

オープンコイル焼鈍（OCA） 〈前処理+電気銅めっき〉

〈焼鈍+溶融めっき+調質圧延+後処理〉
（亜鉛、亜鉛-アルミ・マグネシウム）

〈2度塗り2度焼付け塗装〉

電解清浄（EC） タイトコイル焼鈍（TCA）

〈ルーズコイル状で焼鈍〉

〈圧延時の油脂を除去〉 〈タイトコイル状で焼鈍〉

〈任意の板厚に冷間圧延〉 〈焼鈍後の調質と形状改善〉 〈任意の板幅に切断〉〈圧延時の油脂を除去〉 〈圧延で硬化した鋼板を熱処理により軟化〉

（酸洗済みコイル）

酸洗帯鋼

〈軟質化および炭化物の球状化〉

焼鈍（HCA、TCA）

〈表面肌（疵等）検査工程〉

リコイリング（RL）

（熱間圧延済コイル）

ホットコイル

冷間圧延センジミア・ミル（1ZM） 調質圧延（SKP） スリッター（SL、2SL）電解洗浄（EC） 焼鈍（HCA、TCA）

連続溶融亜鉛めっき（1CGL・2CAL）

連続電気銅めっき（EPL）

連続塗装（1CCL）

…　冷延設備

…　表面処理設備

…　精整設備
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 冷　　延

“連続化”が高効率と高品質の両立を実現。
1989（平成元）年10月に稼働を開始した「2CP-4TM連続酸洗圧延設備」は、
既設のNo.2連続式酸洗設備と4スタンド連続式冷間圧延機とを連結させた高効率ライン。
酸洗工程と圧延工程を連続・自動化させることにより、歩留・生産性を高め、工程を短縮化。
市場に要求される高品質・高精度と高経済性を同時に実現しました。

製　　品
■ 冷延鋼板・鋼帯
　  品質が安定し、寸法精度と形状に優れ、鋼板表面が美麗で、 

多彩な鋼種の中から用途に応じて選べる鋼板・鋼帯。自動車、
家庭電気器具、事務機器など多彩な分野で使われています。

設　　備
■ 酸洗設備［2CP］
　 メカニカルデスケーラ−を装備し優れた高速酸洗能力を有する

ラインです。

■ 圧延設備［4TM］
　 ロール交換の自動化など徹底的に合理化。全面的なコンピュ 

ータ制御と最新鋭のHC・UCミルの導入により、高精度な 
板厚制御と優れた形状の圧延を可能にしています。

自動車：インパネリンフォースメントトレースタンド

No.2連続式酸洗設備 4スタンド連続式冷間圧延機

ペイオフリール

スケールブレーカー
（テンションレベラー式）

ペイオフリール
テンションリール

ペイオフリール

入側ブライドルロール

カローゼル
テンションリール

出側ブライドルロール

No.4STD
No.3STDNo.2STD

No.1STD

酸洗槽
ミル前ルーパーメカニカルデスケーラー

オイラー

ウェルダー（TIG）サイドトリーマ出側ルーパー入側ルーパー
ウェルダー

特殊鋼薄板

製　　品
■ 特殊鋼帯鋼・鋼板
　 熱処理を加えることで高強度、高耐摩耗性、高靱性などが 

得られた特殊鋼は、自動車のエンジン、トランスミッション 
などの高い信頼性や耐久性が求められる部位で使用されてい
ます。

設　　備
■ センジミア式冷間圧延設備（1ZM）
　 世界最大規模のリバースタイプの20段センジミア式冷間圧延機。

0.2㎜から8.0㎜と広い範囲の板厚に対応可能です。

■ 水素焼鈍設備（HCA）
　 ほぼ100％の水素雰囲気中で熱処理するため、脱炭や表面酸化を

限りなく抑制し、表面品質の向上を実現しています。

HCA

バーチカルギアトランスファーチェーン

最新鋭の設備とノウハウで顧客品質に的確に対応。
特定の性能に優れ、限られた厳しい条件の中で活躍する特殊鋼。
阪神地区（堺）では、2008年に最新鋭の設備を導入し、特殊鋼薄板生産体制を確立しました。
お客様から求められる加工性や熱処理品質に応じ、鋼成分の設計・開発から製造までをトータルに行い、
これからのニーズに応える素材づくりに取り組んでいます。

シートベルト/タング、バックルベース ダイヤフラム・スプリング 刃物

1ZM

4TM2CP
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ZAM®（遮音壁）

亜鉛・アルミニウム・マグネシウム複合めっき製品
■ ZAM®

　 阪神地区（堺）で誕生したZAM®は、亜鉛-アルミ6％-マグネシウム3％のめっき層をもつ高耐
食な溶融めっき鋼板です。通常の亜鉛めっきに比べ10〜20倍もの耐食性を有しており、製品
のロングライフ化を実現しました。2002年に阪神地区（堺）の1CGLを亜鉛めっきラインから
ZAM®専用ラインに改造し、最大6mmの厚物の生産が可能な阪神地区（東予）HCGLに対し、
最小0.2mmの薄物ZAM®の生産を可能としました。クロムフリー処理もラインナップに加え、
省資源・環境対策製品として期待されています。

溶融めっき

優れた溶融めっき技術が、代表的なブランドを創造する。
世界で初めて工業生産化に成功した高耐食性の溶融亜鉛-アルミニウム-マグネシウム合金めっき鋼板ZAM®。
阪神地区（堺）では、日本製鉄を代表する溶融めっきブランドを誕生させています。

 塗　　装

製　　品
■  月星カラー®

　 溶融亜鉛めっき鋼板に2度塗り・2度焼付けで塗装を施したカラ 
ー鋼板で、耐候性、耐食性に優れています。色のバリエーションも
豊富で、屋根材をはじめとする住宅部材に多く使われています。

■ ZAM®カラー
　 高耐食性と美麗な外観を特徴とするZAM®を原板に用いたカ

ラー鋼板で、塩害環境地の軽量シャッターや住宅の窓シャッ
ター材などに使用されています。

設　　備
■ 連続塗装設備 ［CCL］
　 日本製鉄が誇る多種の塗装原板を使用して、多彩なカラー鋼板を誕生させている塗

装ライン。広範囲にわたりコンピュータ制御を採用した2度塗り・2度焼付け方式
の連続塗装設備で、塗装の高速化、省エネルギー化とともに、品質の高次元での安定化
も実現しています。

月星カラー®、ZAM®カラー（シャッター）

月星カラー®　（屋根材）

月星カラー®（中山競馬場/屋根材）

オーブン

オーブン

出側ルーパー

入側ルーパー

カローゼル
テンションリール

レベラー

エンボスロール

シャー

No.2コーター

No.1コーター
ケミコーター

表面調整

ウェルダー
ペイオフリール

No.1連続式塗装設備

No.1 CCL

大切な機能のひとつ“美しさ”を追求する。
生活材として使用される素材においてはとくに不可欠である “美しさ”。
表面処理のエキスパートを自負する阪神地区（堺）では、この “美” も品質の大切な要素として重視するとともに、
用途に合わせた “美しさ” を追求。さまざまな分野で採用され、
高い評価を受けている「月星カラー®」や「ZAM®カラー」などの塗装鋼板を世に送り出しています。

カッパータイト® 　・電気部品　・2重巻パイプ　・自動車部品
用　　途製品名

世界初のラインから新たな製品・技術が生まれる。
1969（昭和44）年に世界で初めて実用化された連続式電気銅めっき設備「EPL」。
日本製鉄の独占的商品である「カッパ−タイト®」を誕生させました。

製　　品
■ カッパ−タイト®

　 電気銅めっきラインにより、冷延鋼板、みがき帯鋼に銅めっきを施した製品。用途
により、硬質材・絞り材など、素材の選択が自由にできます。プレめっき製品なの
で、シアン廃液処理に伴う公害問題の解消にも威力を発揮します。

設　　備
■ 電気銅めっき設備 ［EPL］
　 1969（昭和44）年に世界で初めて設置された広幅電気銅めっきライン。シアン化合物を使用していないこ

とがこのラインの特長。ピロリン酸銅ストライクめっき技術の採用により、環境への負荷低減も実現し
ています。

カッパータイト®

（自動車エンジン用軸受けメタル）

EPL

電気めっき

月星カラー® 　・屋根材　・壁材　・シャッター材　・住宅部材
ZAM®カラー 　・シャッター材

用　　途製品名

ダブルカットシャー 脱脂

入側ルーパーウェルダーペイオフリール

酸洗 ストライクめっき
本めっき 後処理 シャー

テンションリール出側ルーパー

連続式電気銅めっき設備

ZAM® 　・建築材　・家電機器　・自動車部材
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最新技術とこだわりでハイクオリティを追求する。

品質サポートセンター

エアシューター（気送管）

工場

合
格
塗
料
搬
入

塗料
メーカー

外観・光沢・色調
チェック

品質サポートセンター

めっき浴
後処理液 成分分析

引張試験

硬さ試験

張出し試験

粗さ試験

組織判定

SST

CCT

CAS

SWMT

鋼板サンプル 機械試験

促進試験合否

機 械 試 験

促 進 試 験

化 学 分 析

顕微鏡観察

そ の 他

高周波誘導結合プラズマ
発光分光分析装置（ICP-AES）

電子プローブ・マイクロアナライザー（EPMA）

ご報告

ご質問・ご相談お客様

品質サポートセンター
 品質サポートセンターでは、阪神地区（堺）で生産される、溶融めっき・電気めっき・
塗装などの表面処理鋼板から特殊鋼鋼板など数多くの製品に対し、お客様に満足
いただける品質レベルを保証するために、最新鋭の検査測定計測機器やコン
ピュータシステムを駆使し、製品・サービスのクオリティアップに努めています。

ユーザーサポート
お客様からの製品に関するご質問・ご相談に迅速かつ精度良くお答えするため、
最新鋭の試験・分析機器を用いたユーザーサポートを展開しています。

お客様にご満足いただける製品を供給し続けていくために、最新鋭の検査測定計測機器や
コンピュータシステムを駆使し、品質に対する高い意識を標準化する。
こうした日々の努力が阪神地区（堺）の誇る高品質の製品や、製品提供に関するさまざまなサービスにつながっています。
その品質レベルは、「品質サポートセンター」によって規格づけられ、保証されています。

品質サポートセンター

試料搬送アーム

ビッカース硬度計 ロックウェル・スーパーフィシャル硬度計

全自動引張試験機 全自動ロックウェル・スーパーフィシャル・ビッカース硬度計

塩水噴霧試験機（SST） 顕微鏡（金属組織自動判定システム）

製品の性能評価
 耐食性や強度、加工性などお客様の求める品質を保証するため、製品の性能を厳しくチェックするとともに、製造工程で使用する塗料
の受け入れ検査およびめっき浴・化成処理液のランニングチェックを行っています。

品質サポート
センター

ビッカース測定により
ついた圧痕
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S A K A I  C I T Y

堺市の一員として、何より近隣環境への配慮を続けています。
（写真：阪神地区（堺）から約5kmの位置にある仁徳天皇陵）

排水処理に関しては、徹底した循環利用を推進、海の浄
化に配慮するとともに、水質源の無駄のない活用を目指
しています。また、海上に油が流出する事故を想定し、タ
グボートによるオイルフェンス展張訓練や輸送船によ
る油回収作業訓練を実施しています。

排煙脱硝設備

燃料はすべてクリーンエネルギー
の天然ガスを使用しているため、
硫黄酸化物は皆無、窒素酸化物な
ども対策設備を導入しているた
め、大気汚染の防止も万全です。

歴史ある街・堺に生まれ、そこで育った製鉄所として、
私たちはこの街とともに輝かしい未来へ向かって歩んでいきます。

西区

堺区

美原区東区

北区

中区

南区

日本製鉄（株）瀬戸内製鉄所  
阪神地区（堺）

堺市

人口　814,016名（2023年3月1日）
面積　149.83k㎡
沿革　
・  4〜5世紀には世界最大級の古墳である仁徳天皇陵をは

じめとする古墳群（百舌鳥・古市古墳群）が築造されるな
ど、歴史の古い街。

・  室町時代に、明やスペイン・ポルトガルとの貿易の拠点と
なり、商業の街として栄える。（1476年第1回遣明船が堺
港より出発）

・  戦国時代には鉄砲の製造が盛んになり、以降、刃物や自転
車などの「鉄」に関する産業が発展。

堺市概要（近年トピックス）

・  1889年4月市制施行により堺市となる。
・  1950年代に臨海部の埋め立てが進み、以降、臨海工業地

帯が発展。
・  2005年2月に南河内郡美原町を編入。
・  2006年4月より政令指定都市へ移行。7区制導入。
・  2010年4月堺区築港八幡町にサッカー練習場を中心とし

たスポーツ施設、堺市立サッカー・ナショナルトレーニン
グセンター（J-GREEN堺）がオープン

・  2019年7月、百舌鳥・古市古墳群が大阪初の世界文化遺産
に登録。

南地区南側緑地帯

阪神地区（堺）
正門

 

 

ガスト

石津町石津西町

石津出口
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 環境への取り組み

歴史ある街・堺の市民として————。
堺泉北臨海地帯の一角を占める阪神地区（堺）では、地域との交流を重視し、
そこに暮らす人々に愛される存在でありたいと願っています。
そのために環境保全設備やシステムを早くから導入し、
地域環境にきめ細かい配慮を行ってきました。

廃液処理設備

海上油流出事故訓練

阪神地区（堺）構外での美化活動 
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