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関西製鉄所

和歌山地区（和歌山）
〒６４０-８５５５ 和歌山市 湊 １８５０番地 TEL.０７３（４５１）１５５６

和歌山地区（海南）
〒６４２-０００１ 海南市 船尾 ２６０番地の１００ TEL.０７３（４８２）５１１１

Kansai Works

Wakayama Area (Wakayama)
1850, Minato, Wakayama, 640-8555 Phone 81-73-451-1556 

Wakayama Area (Kainan)
260-100, Funo, Kainan, Wakayama, 642-0001 Phone 81-73-482-5111

Head Office
2-6-1 Marunouchi, Chiyoda-ku, Tokyo, 100-8071 Phone 81-3-6867-4111

本　社
〒100-8071 東京都 千代田区 丸の内 2-6-1 TEL.03（6867）4111
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■和歌山地区（和歌山・海南）
　アクセスマップ

199７年４月取得
Registration Apr.1997

2019年12月取得
Registration Dec.2019

1993年2月取得
Registration Feb.1993

No.E009-ISO 14001
MS

CM058No.0001-ISO 9001

日本製鉄のWEBサイトはこちら

NSCarbolex® Solution 解説サイト



1942年

1961年
1963年・1965年・1967年　第2・3・4高炉火入れ
1969年

1988年
1990年
1997年
1999年
2009年
2011年
2012年
2019年
2019年
2020年
2021年
2025年

7月

３月

２月

６月
９月
２月
7月
7月
8月
10月
２月
4月
4月
9月
4月

操業開始

第1高炉火入れ、銑鋼一貫体制となる

第5高炉火入れ、粗鋼生産９２２万トン体制確立

鋼管製造所（海南）を統合
高炉２基体制
新中径シームレスミル稼働
新製鋼工場（精錬）稼働
新第１高炉火入れ
継手開発センター稼働
新日鐵住金（株）発足
新第２高炉火入れ
日本製鉄（株）に商号変更
関西製鉄所発足
高炉１基体制
日鉄鋼管（株）を統合

Jul.1942

Mar. 1961
1963 ,1965 ,1967    Nos.2,3 and 4 Blast Furnace blown in.
Feb. 1969

Jun. 1988
Sep. 1990
Feb. 1997
Jul. 1999
Jul. 2009
Aug.2011
Oct. 2012
Feb.2019
Apr.2019
Apr.2020
Sep.2021
Apr.2025

The former company begins operations.

Integrated steel works realized, with No.1 Blast Furnace blown in.

No.5 Blast Furnace blown in and production capacity of 
9,220 k-ton crude steel established.
Merger with Steel Tube Works (Kainan)
Two-unit blast furnace system employed.
New Medium-size Seamless Mill begins operations.
New Steel Making Shop (Refining) begins operations.
New No.1 Blast Furnace blown in.
Connection R&D Center begins operations.
NIPPON STEEL & SUMITOMO METAL CORPORATION established.
New No.2 Blast Furnace blown in.
Trade name changed to NIPPON STEEL CORPORATION.
Kansai Works started.
Changed to one-unit blast furnace system
Merged with Nippon Steel Pipe Co., Ltd.

新第2高炉（2019年火入れ）
New No.2 Blast Furnace (2019 blown-in)

新中径シームレスミル稼働（1997年） 新製鋼工場（精錬）稼働（1999年）
New Medium-size Seamless Mill begins operations (1997) New Steel Making Shop (Refining) begins operations (1999)

総合力世界No.1の鉄鋼メーカーへ

BE THE BEST STEELMAKER

和歌山地区（海南） 全景
Overall view of [Kainan Area]

History沿革

常に世界最高の技術とものづくりの力を追求し、優れた製品・サービスの提供を通じて社会の
発展に貢献する「関西製鉄所 和歌山地区」はシームレスパイプ、電縫鋼管、高炭素鋼板などの
製造拠点で、その付加価値の高い鉄鋼製品は、国内をはじめ世界中のエネルギー開発や
社会インフラ整備に貢献しています。

The Kansai Works Wakayama Area consistently strives for the world’s most advanced technology and 
manufacturing capabilities, contributing to social development by providing outstanding products and services. As a 
manufacturing base for items like seamless pipes, electric resistance welded steel pipes, and high-carbon steel sheets, 
its high value-added steel products contribute to energy development and social infrastructure improvements both 
in Japan and globally.
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和歌山地区（海南） 
敷地面積 ： 約９０万㎡
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本館 Main Building

Layout of Kansai Works Wakayama Area関西製鉄所 和歌山地区 工場配置図 Equipment設備一覧

和歌山地区（和歌山） 
敷地面積 ： 約４７０万㎡

Site area: about 4,700,000㎡
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Site area: about 900,000㎡



Production Flow Chart製造工程図

● 継目無鋼管
Seamless Steel Tubes and Pipes

● 冷間抽伸鋼管
Cold Drawn Steel Tubes and Pipes

● めっき鋼管
Galvanized Pipes

● 発電用鋼管
Tubes and Pipes for Thermonuclear 
Power Plant

● 化学工業用鋼管
Tubes and Pipes for Chemical Plant

● 車輪・車軸
Wheel, Axel

● 型打品
Die Forging

● 太丸構造用鋼
Large-section Round Structural Steel

● 太角構造用鋼
Large-section Square Structural Steel

● 高炭素鋼板
High-Carbon Steel Sheet

● H形鋼
H-Shape

● 鋼矢板
Steel Sheet Pile

● 普通鋼スラブ
Carbon Steel Slab

継目無鋼管製造設備
Seamless Pipe Mill

大阪地区（堺）
Osaka Area (Sakai)

100%水素焼鈍設備
100% Hydrogen Annealing Furnaces

定形・矯正
Sizing and 
Straightening

冷間抽伸設備
Cold Drawing Pipe 
& Tube Making Plant

大阪地区（尼崎）
Osaka Area
(Amagasaki)

大阪地区（大阪）
Osaka Area
(Osaka)

高精度冷間レバース圧延設備
Cold Reverse Rolling Mill

RH-PB

AOD

ステンレス鋼
Stainless Steel

普 通 鋼
Carbon and Alloy Steel

SRP (Simple Refining Process)

原料岸壁
Berth

原料ヤード
Raw Materials Yard

コークス炉
Coke Oven

焼結
Sintering Plant

コークス乾式消火設備
CDQ (Coke Dry Quenching Plant)

高炉
Blast Furnace

脱燐炉
Dephosphorization Furnace

転炉（脱炭炉）
Basic Oxygen Converter

電気炉
Electric Arc Furnace

連続鋳造設備
Continuous Casting Machine

スラブ
Slab

丸ビレット
Round Billet 

ブルーム
Bloom

熱延コイル
Hot-Rolled Coils

高交叉角穿孔機
High-toe-angle 
Piercer

分塊圧延設備
Blooming Mill

丸鋼片
Round Billet

角鋼片
Square Billet

マンドレルミル
Mandrel Mill 

エキストラクト・サイザ
Extracting Sizer

【社内分譲】
[In-house procurement]

● 電縫鋼管
Electric Resistance 
Welded (ERW) Pipes

成 形
Forming

溶 接
Welding
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