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NSSC SERIES

13Cr-1Ni-2Mo

NSSC 550

焼入れ硬化性を著しく高めたマルテンサイト系ステンレス鋼です。
1． Cr、Moの適正添加と、微量元素の調整にてSUS 304以上の耐食性を示します。
2． 伸線性、圧造性はSUS 304と同等以上を有しています。
［用　途］セルフタッピングネジ、高強度釘、各種ピン類、高強度チェ－ン他高硬度、
　　　　高耐銹性を必要とする部材

［物理的性質］ ［冷間加工性］

［機械的性質］

［耐銹性］
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（試験条件）溶液3.5％NaCl, Ar脱気 30℃
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（試験条件）JIS Z 2371， 240時間
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■特長と用途

■品質特性

高硬度・高耐銹性マルテンサイト系ステンレス鋼マルテンサイト系

高強度・高耐食二相ステンレス鋼
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NSSC SERIES

オーステナイト系

NSSC DX1

DIN1.4462相当の高強度・高耐食二相ステンレス鋼です。
1． SUS 316、SUS 317よりも優れた耐孔食性、耐すきま腐食性を発揮します。
2． 常温における耐力はSUS 304、SUS 316の約2倍です。
3． 共金系溶接材料を用いて、通常のオーステナイト系ステンレス鋼と同様の溶接ができます。
［用　途］化学プラントの各種機器、遠心分離器の回転体など

［機械的性質］

［耐すきま腐食性］
（試験条件） ASTM G48 Method B
 試験温度：0～25℃
 試験溶液：100ɡ FeCl3・6H2O＋900ml H2O（6％ FeCl3）
 試験時間：72hr
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代表例

鋼種
NSSC DX1母材

NSSC DX1溶接継手
SUS 316L母材

（○：すきま腐食なし　×：すきま腐食発生）
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■特長と用途

■品質特性

オーステナイト・
フェライト系 高強度・高耐食二相ステンレス鋼

／類似鋼種 SUS 329J3L、DIN 1.446222Cr-5Ni-3Mo-LC-0.13N


